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MaxiFit Couplings

MaxiFit couplings are supplied ready assembled and should not be
dismantled. Size range: DN40 to DN700.
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Examine the pipe ends and ensure they are round, smooth, free from bulges,
dents and score marks and within the specified tolerances for that material.
Weld beads must be ground flush, maintaining correct surface profile.
Ensure that pipe ends are free from scale, rust, or any loose debris

or other surface defects that may affect coupling performance. (Fig. 1)

»

Check grade of gasket is suitable for conveyed medium.

©@

Align 2nd pipe to be laid with 1st pipe, ensure it is in line and concentric
with the 1st pipe.

»

To aid installation, mark both pipe ends at a distance equal to or greater
than half the overall assembled width of the coupling. (Fig. 2)

o

Adjust setting gap between pipe ends as necessary (see setting gap table).
If in doubt contact Helden Technical Support. (Fig. 2)

o

Using marks made at step 4, slide the coupling to a central position over
the pipe ends and rotate the coupling so that nuts can be easily accessible
throughout the tightening procedure, commence bolt-up. (Fig. 3)

N

Where the coupling has only three bolts tighten the nuts in a triangular pattern (Fig. 4),
for fittings with more or less than three bolts tighten diametrically opposed bolts (Fig.

5), in all cases give the nuts one or two turns at a time to draw up the end rings evenly.
Using a Torque Wrench, all the bolts must be thoroughly tightened to the figures in

the Bolt Torque Table, working around the coupling as many times as necessary. On
completion, the radial gap between pipe and coupling should be even all the way round.
Rubber may be seen to extrude into the gap.

Bolt Torque Table

Torque
Ibf.ft Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70 -90 95-120

Setting Gap Table
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Typical Pipe Diameter Range Recommended Setting Gap
Sizes less than DN150 20mm
Sizes DN150 to DN300 25mm
Sizes greater than DN300 45mm

Every effort has been made to ensure that the information contained in this publication is accurate at the time of publishing. Crane Ltd assumes no
responsibility or liability for typographical errors or omissions or for any misinterpretation of the information within the publication and reserves the right to
change without notice.
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Notes:

A. Standard Helden Couplings DO NOT PREVENT PIPE PULL OUT. The user must ensure adequate external
restraint to the pipework is provided. This is essential.

B. When installing Helden Couplings on GRP pipe and certain AC pipes a reduced bolt torque is required -
contact the Helden technical support for further advice.




=== Uniones MaxiFit

Los acoples MaxiFit se suministran ya montados y no deben
desmontarse. Intervalo de tamanos: DN40 - DN700.
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Examine los extremos de las tuberias y asegurese de que son redondos y lisos, no
tienen abolladuras, mellas ni ralladuras y estan dentro de las tolerancias especificadas
para ese material. Los rebordes de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo
el correcto perfil de la superficie. Asegurese de que los extremos de las tuberias

no tengan escamas, 6xido ni ningun tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto

de la superficie que pueda afectar a la precision de la union. (Fig. 1)

Compruebe la categoria de la junta para asegurarse de que sea apta para el medio
transportado.

Alinee la 2.2 tuberia a tender con la 1.2 tuberia, asegurandose de que quede en linea 'y
concéntrica con respecto a la 1.2 tuberia.

Para facilitar la instalacion, haga una marca en ambos extremos de la tuberia a una
distancia igual o mayor que la mitad del ancho montado total del acoplamiento (Fig. 2).

Ajuste la separacion entre los extremos de la tuberia segun sea necesario (consultar
la tabla de ajustes de separacién). Si tiene cualquier duda, péngase en contacto con
el departamento de asistencia técnica de Helden (Fig. 2).

Con ayuda de las marcas que hizo en el paso 4, coloque el acople en el centro

de los extremos de las tuberias, y haga girar el acoplamiento de forma que pueda
accederse facilmente a las tuercas durante todo el proceso de apriete, y comience
a atornillarlo (Fig. 3).

Si el acoplamiento tiene solo tres pernos, apriete las tuercas en triangulo (Fig. 4). Si

el adaptador tiene mas o menos de tres pernos, éstos deberan apretarse en cruz

en secuencia (Fig. 5). En ambos casos las tuercas deberan apretarse una o dos
vueltas cada vez para ir acercando los anillos extremos uniformemente. Con una

llave dinamométrica, deberan apretarse todos los pernos del todo hasta alcanzar las
cifras de par de apriete que se detallan en la Tabla de pares de apriete, repitiendo la
operacion por todo el adaptador de brida tantas veces como sea necesario. Cuando
haya acabado, la separacion radial entre la tuberia y el acople deberia ser la misma en
todo el contorno. Es posible que se vea el caucho extruido dentro de la separacion.

Tabla de pares de apriete para pernos

Par de apriete
Perno
Ib. ft. Nm
M12 40 - 50 55-65
M16 70-90 95-120

Tabla de ajustes de separacion

Gama de diametros tipicos de tuberia | Ajuste recomendado de separacion
Tamarfos menores de DN150 20 mm
Tamanos de entre DN150 y DN300 25 mm
Tamanos mayores de DN300 45 mm

Se ha hecho todo lo posible para garantizar que la informacién contenida en este documento sea exacta en el momento de la publicacién. Crane Ltd no
asume ninguna responsabilidad por errores tipograficos u omisiones, ni por la interpretacion errénea de la informacion incluida en esta publicacion, y se
reserva el derecho de modificarla sin previo aviso.



:

Distancia
igual

Ajuste de
separacion

s

Notas:

A. Los acoplamientos estandar de Helden NO EVITAN QUE SE SALGAN LAS TUBERIAS.
El usuario debera proporcionar un método de contencion exterior apropiado para las tuberias.
Esto es algo imprescindible.

B. Para instalar los acoplamientos de Helden en tuberias de plastico reforzado con fibra de vidrio (GRP) y en
algunas tuberias de asbesto-cemento (AC) hara falta un pare de apriete menor. Péngase en contacto con el
departamento técnico de Helden para que le asesoren con mas detalle.



[l] Raccords MaxiFit
Les raccords MaxiFit sont fournis préassemblés et ne doivent pas
Z étre désassemblés. Gamme de dimensions : DN40 a DN700.
_I 1. Examinez les extrémités des tuyaux et assurez-vous qu'elles sont arrondies, lisses,
— sans bosses, entailles, ni rayures, et dans les limites des tolérances spécifiées pour ce
O matériau. Les cordons de soudure doivent étre meulés pour une surface lisse, tout en
maintenant un profil correct. Assurez-vous que les extrémités de tuyaux sont exemptes
m de dépbts calcaires, de rouille ou de débris et défauts de surface risquant d'affecter la
U performance des raccords. (Fig. 1)
m 2. Vérifiez que le grade du joint est adapté aux produits transportés.
3. Alignez le 2e tuyau sur le 1er, et vérifiez non seulement qu'il est bien aligné,
g mais aussi concentrique au 1er tuyau.
o 4. Pour aider a la pose, marquez les deux extrémités du tuyau a une distance supérieure
Z ou égale a la moitié de la largeur totale assemblée du raccord. (Fig. 2)
_l 5. Réglez I'écart entre les extrémités des tuyaux selon les spécifications prescrites
> (voir le tableau des écarts). Dans le doute, contactez le support technique de
Q Helden. (Fig. 2)
6. Al'aide des repéres a |'étape 4, faites glisser le raccord en position centrale sur
m les extrémités des tuyaux et faites-le tourner pour que les écrous soient facilement
1 accessibles lors de la procédure de serrage, et commencez le boulonnage de
.n I'ensemble. (Fig. 3)
7. Lorsque le raccord n'a que trois boulons, serrez les écrous selon un schéma triangulaire

(Fig. 4). Dans le cas d'un raccord a plus ou moins de trois boulons, serrez les boulons
diamétralement opposés (Fig. 5). Dans tous les cas, serrez un ou deux tours a la fois,
pour attirer les contre-brides de maniére égale. A I'aide d'une clé dynamométrique,
serrez tous les boulons selon les valeurs indiquées au tableau de serrage, en travaillant
de maniere circulaire, d'un boulon a I'autre, autant de fois que nécessaire. Une fois cette
opération terminée, I'écart radial entre le tuyau et le raccord doit étre uniformément
égal. Il est possible que le caoutchouc ressorte par I'interstice.

Tableau de serrage des boulons

N
S
O
0
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Couple
Boulon
Ibf/ft Nm
M12 40 - 50 55 -65
M16 70-90 95-120

Tableau des interstices de montage

Gamme de diameétres typiques des tuyaux | Interstice de montage recommandé
Tailles inférieures a DN150 20 mm
Tailles de DN150 a DN300 25 mm
Tailles supérieures a DN300 45 mm

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier |'exactitude des informations figurant aux présentes au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relative & de quelconques erreurs typographiques ou omissions ni a une interprétation erronée des informations figurant
aux présentes et se réserve le droit de modifier cette publication sans préavis.
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Remarques :

A. Raccords Helden standard - NON AUTOBUTE (NE RESISTE PAS AUX POUSSES LONGITUDINALES) et les
tuyaux peuvent se déboiter des raccords, a moins que les charges ne soient compensées par d’autres
moyens. L'utilisateur doit s'assurer de la contrainte extérieure adéquate
a la tuyauterie installée. Cette mesure est essentielle.

B. Lors de I'installation de raccords Helden sur des tuyaux en fibre de verre et certains tuyaux
en fibrociment, les boulons doivent étre serrés a un couple réduit. Contactez le support technique
de Helden pour davantage d'informations.
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MydrTel MaxiFit

My Tl MaxiFit nocTtaBnatoTca B cobpaHHOM BMAE, U UX He cneayeT
pa36upatb nepep MOHTaXXOM. [lnana3oH HapyXHbIX AUaMEeTPOB:
ot DN40 po DN700.

-

OcmoTpuTe KOHLbI TPY6 1 y6eamuTech, HTO OHU KpyrTble, FMagkne, He MMEIOT BbICTYMOB,
BMSTUH U CKOMOB N YAOBETBOPSAIOT YCTAaHOBMNEHHbLIM [OMYyCKaM Ansi AaHHOro
mMaTepvana. HannaeneHHbIn MeTann Heo6xoauMO 3a4NCTUTL 3anoanmuo, YTobbI
o6ecneynTb NpasBusibHbIN NPOMUIL MOBEPXHOCTU. KOHLbI TPY6 AOMKHbI 6bITh O4ULLIEHDI
OT OTNIOXEHWI, PXXaBYMHbI, 3arPA3HEHNI NN UHbIX BePEeKTOB NOBEPXHOCTU, KOTOPbIE
MOryT NOBNMATL Ha paboTy dnaHuesoro agantepa. (Puc. 1)

N

MaTepvan npoknaaky JOMKeH COOTBETCTBOBATb TPAHCMOPTMPYEMOii cpefie.

d

CoBmecTuTe BTOpPYIO TPYOY C NepBow Tpy6oKr, NpoBepbTe LIEHTPUPOBAHME.

»

[ns obneryeHnsa MoHTaxka NomeTbTe 06a KOoHLUa TPy6 Ha pacCcToAHUU, PAaBHOM Un
YyTb 60nee NOoNoBUHbI 06LLEN AMHbI MydThl. (Puc. 2)

o

Mpy He06X0AMMOCTU OTPErynMpymTe Nocaao4HbIN 3a30p MeXAy KOHLaMK Tpy6bl
(cm. Tabnmuy 3Ha4YeHUIn N0Ca0HHOro 3a3opa).

Mpy BO3HMKHOBEHWM COMHEHWIA 06paTUTECh B OTAEN TEXHNHECKOW NOAAEPXKKN
komnanum Helden. (Puc. 2)

&

OpureHTUpysiCb NO METKaM, COeNaHHbIM COrMacHo M. 4, NPoABMHLETE MyddTY [0
LeHTpasnbHOro NonoXeHuns Hag KoHuamu Tpy6, noBepHUTe MydTy TakK, 4ToObbI
obecneynTb Nerkmm OCTyN K raikam BO BpeMsi NpoLeaypbl 3aTsXXKW, U 3akpenute
6ontamu. (Puc. 3)

N

Ona MmydTbl ¢ Tpems 6onTamm NPOM3BOAMTE 3aTsXKKY MO POpMe TpeyrosibHuKa (puc.
4), ans MydT C UHBIM KONNM4YeCTBOM GONTOB NPOM3BOAUTE 3aTAXKY AMamMeTpasibHO
NPOTMBOMOSIOXHbLIX 60ONTOB (pUC. 5), BO BCEX Cryyasx NpoBOpavMBanTe rankm Ha OfuH
unu gea o6opoTa 3a pas ans obecrneyveHns paBHOMEPHON NOCaAKN MPUXKUMHBIX KOmeLl.
Bce 60nTbl HEO6X0AMMO TLLATENbHO 3aTAHYTb MPU NOMOLLY AMHAMOMETPUYECKOrO
KMtoYa Ha MOMEHT 3aTSXKW, YKa3aHHbIA B Tabnuvue 3Ha4eHUA MOMEHTa 3aTAXKW,
NPOXoAs BCO MyddTY CTONbKO pas, CKOMbKo Heobxoanmo. Mo OKoH4aHuK onepauum
pagunanbHbI 3a30p Mexay Tpyoor n MypTo [oMKeH 6bITb OQMHAKOBBIM NO BCEW
OKPY>XHOCTW. Pe3nHa MOXeT HEMHOrO BbiAaBNMBaTLCA B 3a30p.

Tabnuua 3Ha4eHuit MOMEHTa 3aTAXKH 6onToB

MOMEHT 3aTAXKN
bont
thyHTOB-CUNbI HA (YT Hm
M12 40-50 55-65
M16 70-90 95-120

Tabnuua 3Ha4yeHuit Nocao4HoOro 3a3opa

CtaHpapTHbIiA gMana3oH guameTpos Tpy6bl | Pekomenayercs Mocago4ublii 3a3op

Pa3mepbl MmeHbLLe DN150 20 mm
Pa3mepsl o DN150 go DN300 25 mm
Paamepsbl 60onblue DN300 45 mm

Bbinit NPEANPUHATLI BCE YOS NS TOTO HTOGbI B JJaHHOi 6bina TO4HA Ha MOMEHT u3aHA. Komnanus Crane Ltd He HeceT rpaxaaHckoi
WV K0PUANHECKOV OTBETCTBEHHOCTM 33 e oneyarku, wi 0e npe/cTaBneHmne B [JaHHOM " 3a €060/ NPaBo Ha
BHeceHue ii Ge3 (]




PasHoe
pacctosHue

MocagoyHblii
3a30p
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Mpumeyanus:

A. CtangaptHble mydTbl Helden HE NMPEOOTBPALLAKT CTATMIBAHWE TPYBbI.
CnenyeT 06ecneynTb AOCTAaTOMHOE BHELLHEE KpenneHne Tpy6onpoBoga. 310 Heo6Xxo0anUMo.

B. Mpu yctaHoske MydpT Helden Ha Tpy6bl U3 CTEKNONMACTMKA U HEKOTOPbIE TPY6bl M3 ac6ecToLieMeHTa
HE06X04MMO YMEHbLIMTL MOMEHT 3aTSHXKKU 60NTOB - AN8 Nofy4eHns 6onee Nnoapo6HON UHGopmauun
cnefyeT 06paTUTLCA B OTAEN TEXHUYECKO nogaepxku Helden.
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Notes:




Notes:




Equipment that you will require for installation:

Equipo necesario para la instalacion:

Outils nécessaires pour I'installation du raccord grand diamétre:
06opynoBanue, KoTopoe Bam NoTpebyeTca NS yCTAHOBKM:

* Approved Lubrication
 Lubricante Aprobado

* Rag / File ¢ Trapo / Lima
oToile émeri / lime  Tpanka /
HanUNbHUK

 Tape Measure * Cinta métrica
¢ Regle graduée ® PyneTka

o Lubrifiant approuvé
* YTBEPK/EHHbIE CMA304HbIE MaTEPHANbI

—]

LUBRICANT

 Ratchet or Spanner
o Trinquete o llave inglesa
e Clé a cliquet ou clé a molette
© TopuoBbIA HAKNaAHOM KNHOY UNK
raeyHblil KN4

© Torque Wrench e Llave * Deep Socket * Boca larga
dinamométrica  Douille allongée
¢ Clé dynamométrique o [Ny60KMit NPUCOEAMHUTENbHBIA
o liHamoMeTpUYEcKuii KNy wrencenb

v
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E . E To visit our Video Library go to: &
. Para visitar nuestra videoteca consulte: %

Pour visiter notre bibliotheque vidéos se rendre a : o

Yo u Tu he YT06bI BOWTY B HaLly BuaeoTeky, BOCTIONb3YATECH CCbINKOA: &

E http://www.youtube.com/user/CraneBSU o
46-48 WILBURY WAY TELEPHONE: +44 (0)1462 443322

™
HITCHIN, FAX: +44 (0)1462 443311
HERTFORDSHIRE EMAIL: info@helden-web.com
SG4 0UD. UK www.helden-web.com

CRAN BUILDING SERVICES & UTILITIES

www.cranebsu.com




