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MaxiDaptors

MaxiDaptor products are supplied ready assembled and should not
be dismantled. Size range: DN50 to DN700.

AN

1. Helden MaxiDaptor FA's come in three configurations (Fig. 1) with the selection being a
function of the outside diameter and nominal flange drilling.

2. Examine the pipe ends and ensure they are round, smooth, free from bulges, dents and score
marks and within the outside diameter range given on the MaxiDaptor label. Weld beads
must be ground flush, maintaining correct surface profile. Ensure that pipe ends are free from
scale, rust, or any loose debris or other surface defects that may affect coupling performance.
(Fig. 2)

3. Check grade of gasket is suitable for conveyed medium.

4. If the MaxiDaptor has ‘T’ bolts connecting the main flange body and end ring, ensure that
their heads are correctly located in the recesses in the back flange (Fig. 5).

5. Place the MaxiDaptor onto pipe end (Fig. 3). Adjust the setting gap between pipe end and
MaxiDaptor as necessary (Fig. 4). See setting gap table, but if in doubt contact Helden
Technical Support. Ensure that the pipe end is concentric with the bore of the mating flange.
(Fig. 4)

6. Prior to insertion of flange connecting bolts rotate the MaxiDaptor body so that the nuts are
easily accessible during installation now Fit flange gasket (Helden recommend the use of
an IBC gasket) and ensure it is concentric with the flange connecting bolts (Fig.5). Bolt the
MaxiDaptor to the mating flange (See Fig. 6) using standard bolting procedures.

7. For MaxiDaptors with three T’ bolts/studs tighten in a triangular pattern (Fig. 7), where
MaxiDaptors have more or less than three bolts tighten ‘T’ bolts/studs in a diametrically
opposed sequence (Fig. 8), in all cases give the nuts one or two turns at a time to draw up
the end ring evenly. Using a Torque Wrench, all the nuts must be thoroughly tightened to
achieve the bolt torque figures given below, working around the flange adaptor as many times
as necessary. On completion, radial gap between pipe and flange adaptor end ring should be
even all the way round. Rubber may be seen to extrude into the gap.

Bolt Torque Table

Setting Gap Table
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Bolt Torque All Nominal Sizes Recommended Setting Gap
Ibf.ft Nm Straight Sleeve MaxiDaptor
M12 | 40-50 | 55-65 Sizes u.t.i 150mm Nom. 20mm
M16 | 70-90 98-120 “g;;5175 to 300mm Nom, 25mm
Sizes over 300mm Nom. 45mm

Expanded Sleeve MaxiDaptor

Sizes u.t.i 600mm Nom. 130mm

Notes:

A. Standard Helden MaxiDaptors DO NOT PREVENT PIPE PULL QUT. The user must ensure adequate external restraint to the
pipework is provided. This is essential.

B. When installing Helden MaxiDaptors on GRP pipe and certain AC pipes a reduced bolt torque is required -
contact the Helden technical support for further advice.




Configurations for MaxiFit Flange Adaptors
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Type 1 Straight Sleeve Type 2 Expanded Sleeve Type 3 Expanded Sleeve
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DN50 (2") to DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") DN225 (9") to DN300 (12) ~ DN350 (13") & Above

MaxiDaptor FA's have Flange configurations are combined PN10 and PN16. Flange configurations for bolting to PN10, PN16 or
common bolt holes for all To assemble against mating flange, locate the four ANSI Class 150 flanges. Connect the MaxiDaptor

drillings. common holes first, the remaining holes will then to the other flanges using the appropriate flange
align with their respective mating flange holes. bolt holes.
Fig. 7 1 Fig. 8 1
o 12

Every effort has been made to ensure that the
information contained in this publication is accurate
at the time of publishing. Crane Ltd assumes no

2 responsibility or liability for typographical errors

or omissions or for any misinterpretation of the
information within the publication and reserves the
right to change without notice.




=== MaxiDaptors

Los productos MaxiDaptor se suministran ya montados y no deben desmontarse.
Intervalo de tamanos: DN50 - DN700.

1. Los adaptadores de brida MaxiDaptor de Helden (Fig. 1) vienen en tres configuraciones distintas, y su seleccion se hara
en funcion del didmetro externo y el taladro nominal para brida.

2. Examine los extremos de las tuberias y asegirese de que son redondos y lisos, no tienen abolladuras, mellas ni
ralladuras y estan dentro del intervalo de didmetros exteriores especificados en la etiqueta del MaxiDaptor. Los rebordes
de soldadura deben estar limados al ras, manteniendo el correcto perfil de la superficie. Asegtirese de que los extremos
de las tuberias no tengan escamas, dxido ni ning(in tipo de residuo suelto o cualquier otro defecto de la superficie que
pueda afectar a la precision de la union. (Fig. 2)

3. Compruebe la categoria de la junta para asegurarse de que sea apta para el medio transportado.

4. Siel MaxiDaptor tiene pernos en T que conectan el cuerpo principal de la brida con el anillo extremo, asegiirese de que
las cabezas estén situadas correctamente en los huecos de la brida trasera (Fig. 5).

5. Coloque el MaxiDaptor en el extremo de la tuberia (Fig. 3). Ajuste la separacidn entre el extremo de la tuberia y el
MaxiDaptor segiin sea necesario (Fig. 4). Consulte la tabla de ajustes de separacion, pero en caso de duda péngase en
contacto con el Departamento de Asistencia Técnica de Helden. Aseglrese de que el extremo de la tuberia y el didmetro
interior de la brida de acoplamiento queden concéntricos. (Fig. 4)

6. Antes de introducir los pernos de conexion de la brida, haga girar el cuerpo del MaxiDaptor de modo que las tuercas
resulten facilmente accesibles durante la instalacion. Coloque la junta de la brida (Helden recomienda utilizar una
junta IBC) y asegirese de que quede concéntrica con respecto a los pernos de conexion de la brida (Fig.5). Atornille el
MaxiDaptor a la brida de acoplamiento (ver Fig. 6) con los pernos siguiendo los procedimientos normales.

1. Los MaxiDaptors con tres pernos en T/esparragos deben apretarse en triangulo (Fig. 7). Si los MaxiDaptors tienen
mas 0 menos de tres pernos en T/esparragos, deberan apretarse en cruz en secuencia (Fig. 8). En ambos casos las
tuercas deberan apretarse una o dos vueltas cada vez para ir acercando el anillo extremo uniformemente. Con una llave
dinamométrica, deberan apretarse todas las tuercas del todo hasta alcanzar las cifras de par de apriete que se detallan
a continuacion, repitiendo la operacion por todo el adaptador de brida tantas veces como sea necesario. Cuando haya
acabado, la separacion radial entre la tuberia y el anillo extremo del adaptador de brida deberia ser la misma en todo el
contorno. Es posible que se vea el caucho extruido dentro de la separacién.

Tabla de ajustes de separacion

Tabla de pares de

apriete para pernos Todos los tamaios nominales

Ajuste recomendado de separacion

Perno Par de apriete MaxiDaptor de manguito recto
Ib. ft. Nm Tamafio nominal hasta 150 mm inclusive 20 mm
Mi2_| 40-50 [ 55-65 Tamafio nominal de 175 a 300 mm 25 mm
M6 | 70-90 | 95-120 Tamafio nominal mayor de 300 mm 45mm

MaxiDaptor de manguito largo

Tamano nominal hasta 600 mm inclusive 130 mm

Notas:

A. Los MaxiDaptors estandar de Helden NO EVITAN QUE SE SALGAN LAS TUBERIAS. EI usuario deber4 proporcionar un
método de contencion exterior apropiado para las tuberias. Esto es algo imprescindible.

B. Para instalar los MaxiDaptor de Helden en tuberfas de plastico reforzado con fibra de vidrio (GRP) y en algunas tuberias de
ashesto-cemento (AC) haré falta un par de apriete menor. Pdngase en contacto con el departamento técnico
de Helden para que le asesoren con més detalle.



Configuraciones para adaptadores de brida MaxiFit

Tipo 1, manguito recto
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Tipo 2, manguito alargado
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DN50 (2") a DN150 (6")

Los adaptadores de brida
MaxiDaptor tienen orificios para
pernos comunes para todos los
taladros

DN175 (7")

La configuracion de las bridas es una combinacion de PN10 y PN16.
Para montar sobre la brida de acoplamiento, localizar primero los
cuatro orificios comunes; los demés orificios se alinearén con sus
respectivos orificios de la brida de montaje.

DN200 (8")

DN225 (9") a DN300 (12")

Configuraciones de brida para atornillado de bridas PN10, PN16 o
ANSI clase 150. Conecte el MaxiDaptor a las otras bridas mediante
los orificios de los pernos de la brida apropiados.

DN350 (13") y superior

:
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Se ha hecho todo lo posible para garantizar que
la informacién contenida en este documento sea
exacta en el momento de la publicacién. Crane
Ltd no asume ninguna responsabilidad por errores
tipogréficos u omisiones, ni por la interpretacion
errénea de la informacion incluida en esta
publicacion, y se reserva el derecho de modificarla
sin previo aviso.
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MaxiDaptor

Les raccords MaxiDaptor sont fournis préassemblés et ne doivent pas étre
désassemblés. Gamme de dimensions : DN50 a DN700.

1. Les adaptateurs a brides Helden MaxiDaptor se déclinent en trois configurations (Fig. 1) portant sur le diamétre extérieur
et [a taille nominale de la bride.

2. Examinez les extrémités des tuyaux et assurez-vous qu'elles sont arrondies, lisses, sans bosses, entailles ni rayures
et dans les limites des tolérances de diamétre extérieur figurant sur I'étiquette de I'adaptateur MaxiDaptor. Les cordons
de soudure doivent étre meulés pour une surface lisse, tout en maintenant un profil correct. Assurez-vous que les
extrémités de tuyaux sont exemptes de dépdts calcaires, de rouille ou de débris et défauts de surface risquant d'affecter
la performance des raccords (Fig. 2).

3. Vérifiez que le grade du joint est adapté aux produits transportés.

4. Sil'adaptateur MaxiDaptor est doté de boulons en T reliant le corps principal de la bride a la contre-bride, vérifiez
que les tétes sont correctement positionnées dans les encoches de la bride arriére (Fig. 5).

5. Placez le MaxiDaptor sur I'extrémité d'un tuyau (Fig. 3). Réglez I'écart de montage entre I'extrémité du tuyau
et 'adaptateur MaxiDaptor, selon les besoins (Fig. 4). Consultez le tableau des écarts et, dans le doute,
contactez le support technique de Helden. Vérifiez que I'extrémité du tuyau est concentrique a l'alésage
de la bride de contact. (Fig. 4)

6. Avant d'insérer les boulons de fixation de la bride, faites tourner le corps du MaxiDaptor pour accéder facilement
aux écrous en cours d'installation. Posez le joint de bride (Helden recommande ['utilisation d'un joint IBC)
et vérifiez qu'il est concentrique a la bride portant les boulons de fixation de la bride (Fig.5). Serrez I'adaptateur
MaxiDaptor sur la bride de contact (voir Fig. 6) en suivant les procédures de boulonnage standard.

1. Pour les adaptateurs dotés de trois boulons ou goujons en T, serrez selon un schéma triangulaire (Fig. 7).
Lorsque les adaptateurs ont plus ou moins de trois boulons ou goujons en T, serrez les fixations diamétralement
opposées (Fig. 8). Dans tous les cas, serrez les écrous d'un ou deux tours a la fois, pour attirer la contre-bride de
manigre égale. A l'aide d'une clé dynamométrique, serrez tous les écrous selon les valeurs indiquées au tableau
ci-dessous, en travaillant de maniére circulaire d'un boulon a l'autre, autant de fois que nécessaire. Une fois cette
opération terminée, I'écart radial entre le tuyau et 'adaptateur a bride devrait étre uniformément égal. Il est possible
que le caoutchouc ressorte par l'interstice.

Tableau de serrage
des boulons

Tableau des interstices de montage

Toutes tailles nominales Interstice de montage recommandé

Couple
Boulon & Adaptateur MaxiDaptor a manchon droit
Ibf/ft Nm —
V12 40- 50 55 65 Tailles jusqu'a 150 mm nom. 20 mm
Tailles de 175 a 300 mm nom. 25 mm

M16 70-90 95-120

Tailles supérieures a 300 mm nom.

Adaptateur MaxiDaptor a manchon étendu

Tailles jusqu'a 600 mm nom.

Remarques :

A. Raccords Helden MaxiDaptor - NON AUTOBUTE (NE RESISTE PAS AUX POUSSES LONGITUDINALES) et les tuyaux peuvent
se déboiter des raccords, a moins que les charges ne soient compensées par d’autres moyens. L'utilisateur doit s'assurer
de la contrainte extérieure adéquate a la tuyauterie installée. Cette mesure est essentielle.

B. Lors de l'installation d'adaptateurs Helden MaxiDaptor sur des tuyaux en fibre de verre et certains tuyaux en fibrociment,
les boulons doivent étre serrés a un couple réduit. Contactez le support technique de Helden pour davantage
d'informations.



Boulons avec téte en T

Configurations des adaptateurs a brides MaxiFit [I]
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DN50 (2") a DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") DN225 (9") 2 DN300 (12")  DN350 (13") et au-dela
Les adaptateurs a brides Les configurations de brides sont de types PN10 et PN16 combinés.  Configurations de brides pour le boulonnage des brides PN10,
MaxiDaptor ont des trous de Pour I'assemblage contre la bride de contact, repérez tout d'abord les  PN16 ou ANSI de classe 150. Connectez I'adaptateur MaxiDaptor
boulons communs a toutes quatre trous communs, et les trous restants s'aligneront sur leurs aux autres brides en vous basant sur les trous de boulons de bride
les tailles. trous de bride respectifs. appropriés.

:

Toutes les précautions ont été prises pour vérifier
l'exactitude des informations figurant aux présentes
au moment de la publication. Crane Ltd n'accepte
aucune responsabilité ni obligation relative a de
quelconques erreurs typographiques ou omissions ni
a une interprétation erronée des informations figurant
aux présentes et se réserve le droit de modifier cette
publication sans préavis.




MaxiDaptors

®naHuesble agantepbl MaxiDaptor noctaBnstoTca B cO6paHHOM BUAE, U UX He cneayeT
pa3bupaTb nepeg MOHTaXoM. [lnana3oH HapyXHbIX AnameTpos: ot DN50 go DN700.

1. OnaHuesble aganTepsl Helden MaxiDaptor n3rotasnuBatoTcs B TpeX BapuaHTax ucnonHenus (puc. 1),
BbI6OP BapyaHTa 3aBUCUT OT HAPYXXHOIO AUameTpa M HOMUHANBHON PAcCBEPNOBKU (hnaHLa.

2. OcmoTpuTe KOHUbI TPY6 1 y6eanTeCh, YTO OHU KPYrAble, FMafKMe, He UMEIOT BbICTYNOB, BMATUH 1
CKOJI0B 1 COOTBETCTBYIOT AMANasoHy HApyXHbIX AMAaMETPOB, YkazaHHOMY Ha Tabnuyke MaxiDaptor.
HannasneHHbI MeTan He06X0AMMO 3a4MCTUTb 3aNOANULO, YTO6LI 06eCne4YnTb NPaBUbHbIA NPOtKUIb
noBepxHOCTU. KOHUbI TPY6 A0MKHBI 6bITb OYNLLEHbI OT OTIOXKEHWNA, PXKABYMHbI, 3arPA3HEHUIA U UHBIX
nedpeKTOB NOBEPXHOCTM, KOTOPbIE MOTYT NOBMUATL HA paboTy (hnanuesoro agantepa. (Puc. 2)

3. Martepuan npoKnaaku 40/KeH COOTBETCTBOBATh NepeKainBaeMoit cpese.

4. Ecnv Kopnyc 0CHOBHOMO (hniaHua u npumxmumHoe konbLo MaxiDaptor coeguHsoTcs npu nomouy 60nToB
¢ T-06pa3Hoii ronoBKON, rONOBKKU 60NTOB HEOOXOAMMO NPABUIbHO PACcMONOXNTh B BbIEMKAX HA Kopryce
thnaHua (puc. 5).

5. Vcrtanosute MaxiDaptor Ha koHew Tpy6bl (puc. 3). Mpn He06X0AMMOCTM OTPEryNNPYIATE NOCAA04HbIN
3a30p Mexay KoHUom Tpy6sl u MaxiDaptor (puc. 4). Cm. Tabnuuy 3Ha4eHunii N0Ca04HOro 3a3opa, npu
BO3HMKHOBEHUM BONPOCOB 06paLLaiTech B OTAEN TeXHUYECKON noaaepxku Helden. YctaHoBnTe KoHel,
TPYO6bI N0 LEHTPY OTHOCUTESNIbHO BHYTPEHHErO AnameTpa 0TBETHOro hnadua. (Puc. 4)

6. lNepen BCTaBKOM COeAMHMTENbHBIX 60NTOB chnaHua noBepHuUTe kopnyc MaxiDaptor Tak, 4T06bl
06€ecneymTb Nerknit ROCTYN K raitkam BO BPEMS YCTAHOBKM, 3aTeM YCTAHOBUTE MaHXeTy hnaHLa
(komnaHus Helden pekomeHayeT ucnonb3osat MaHXeTy IBC) u nposepbTe ee LeHTpUpOBaHue
OTHOCMTEJTbHO COEAMHUTENbHBLIX 601TOB hnaHua (puc. 5). Mpukpenute MaxiDaptor 6ontamu K
0TBETHOMY (hniaHuy (CM. puc. 6) cornacHo CTaHAAapTHOI Npoueaype 3aTsxkn 601TOB.

7. [Onsa donaHuesbix agantepos MaxiDaptor ¢ Tpema 6ontamu/wnunskamu ¢ T-06pasHoii ronoBKom
NPOU3BOAMTE 3aATHXKKY N0 hOpMe TpeyrosbHuKa (puc. 7), ana MaxiDaptor ¢ uHbIM Konu4ecTsom 6051T0B
NPON3BOAMTE 3ATSXKKY AUAMETPANIbHO NPOTUBOMOMOXHbIX 60NTOB/LLUNUIEK C T-06pa3HOil roN0BKOM
(pmc. 8), BO BCeX Cny4yanx NpoBOpa4MBaNTe rankm Ha OfMH UK Aga 060poTa 3a pas An1s obecneyeHns
paBHOMEPHOI NOCALKM NPUXKUMHOIO KONbLA. BCe WNWbKK HEO6XOAUMO TLLATENbHO 3ATAHYTh
npy NOMOLLM ANHAMOMETPUYECKOr0 K042 HA MOMEHT 3aTsKKM, YKa3aHHbIRA HIDKE, NPOX0ASA BECh
(bnaHueBbI afanTep CTONLKO pas, CKONIbKO HE06X0AMMO. 10 OKOHYaHUK onepauun paguanbHbIi 3a30p
Mexzay TPY6oii U NPYXXMMHBIM KOMbLOM (DNaHLLEeBOro afantepa A0SKeH ObITb O4NHAKOBBIM MO BCEl
OKPY)XHOCTU. Pe31Ha MOXET HEMHOI0 BblaBN1BaTbCA B 3330P.
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Ta6bnuuya 3HayeHnin Nnocago4Horo 3a3opa

Tabnuua 3Ha4eHUin MOMEHTA

3aTaXKu bonToB

PexomeHAayeMblii

Bce HoMUHaNbHbIE pa3mepbl nocagouHblii 3a3op

MOMEHT 3aTAXKK

NNUMOOAd

bont (YHTOB- MaxiDaptor ¢ npambiM nepexofiHbIM naTpy6kom
Wnbl Ha hyT HM
c Pasmepbl o 150 MM (BKIHOYUTENBHO) HOM. 20 Mm
M12 40-50 55-65 Paamepbl 0T 175 0 300 MM HOM. 25 MM
M16 70-90 95-120 Paamepbl 0T 300 MM HOM. 45 mm
MaxiDaptor ¢ paciumpeHHbIM nepexofHbIM naTpy6kom
NpHMevaHms: Pasmepbl 40 600 MM (BK/THOHUTENBHO) HOM. 130 mm

A. CtanpaptHble naHuesble agantepbl Helden MaxiDaptor HE MPELOTBPALLAKOT CTATVIBAHWE TPYBbI.
CnepayeT 06ecneynTb AOCTATOMHOE BHELLHEe KpenneHne Tpy6onpoBofa. 310 He06X0AUMO.

B. lMpw ycTaHoBKe (hnaHuesbix agantepoB Helden MaxiDaptor Ha Tpy6bl 13 CTEKNONNACTMKA U HEKOTOPbIE
TPy6bI 13 ac6ecTOLEeMeHTa HE0OX0ANMO YMEHbLLNTL MOMEHT 3aTshKKM 60NTOB. [1ns nonyyeHuns
noApo6HOI UHGOpMaLK creayeT 06paTuTbCA B OTAEN TEXHUYECKON noaaepxku Helden.




m Bapuantbl ucnonHenms cnaxuesbix agantepos MaxiFit

Tun 1 npsmoit NnepexofHbIil NaTpybok PaclumpeHHblit nepexoaHblii natpyook Tun 2 PaclumpeHHbI nepexofHblit natpy6ok Tun 3
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ot DN50 (2") no DN150 (6") DN175 (7") DN200 (8") ot DN225 (9") no DN300 (12") DN350 (13") u Gonblue
®naHuesble afganTepbl Kondumrypauun donanua cosetaiotr PN10 u PN16. [ins KoHdurypauuun chnanua ans kpennexus 6ontamu K
MaxiDaptor umetot o6lyme  COeAMHEHNS C OTBETHBIM (PNaHLEM CHa4ana coefuHuTe dnaruam PN10, PN16 unu ANSI Knacc 150. Coeannute
0TBEpCTUA Ans 60NTOB 4eTbIpe 06LLMX OTBEPCTMSA, TOrAA OCTaNbHble 6YayT MaxiDaptor ¢ apyrumu hnaHuami npu NomoLLM
[iNf N06GbIX BapuaHToB OTLEHTPUPOBAHbI OTHOCUTENIbHO COOTBETCTBYIOLLUX COOTBETCTBYHLUMX OTBEPCTUN (hNaHua nog 60nTbl.
paccBepnoBKu. 0TBEPCTUiA OTBETHOrO (PnaHLa.

NNUMOOAd

:

Bbil NPEANPUHATHI BCE YCUNMS ANA TOTO, HTOGbI

8 JJaHHO
6blna TOYHA HA MOMEHT u3aanus. Komnauus Crane Ltd He
HECET rPAXK/AHCKOI UN IPUAN4ECKOM OTBETCTBEHHOCTH
32 BO3MOXHbIE ONEHaTKy, NPONYCKY UMM HENPaBUNbHOE
npe, B [JaHHOM "
COXPaHAET 32 COGOIA NPABO HA BHECEHNE U3MEHEHWIM 6e3
NPe/BAPUTENLHOTO YBEOMIIEHNS.




Notes:




Notes:




Equipment that you will require for installation:

Equipo necesario para la instalacion:

Outils nécessaires pour I'installation du raccord grand diamétre:
06opynoBanue, KoTopoe Bam NoTpebyeTca NS yCTAHOBKM:

* Rag/File * Trapo/ Lima « Torque Wrench « Llave dinamométrica
«Toile émeri / lime * Tpsanka / * Clé dynamométrique
HanNWJIbHUK * [I\HaMOMETPUYECKNIA KNHY

« Tape Measure ¢ Cinta métrica
* Regle graduée * Pynetka

* Deep Socket * Boca larga « Ratchet or Spanner
« Douille allongée « Trinquete o llave inglesa
* TOpUEBas rofoBKa « Clé a cliquet ou clé a molette
COOTBETCTBYHOLIEro pasmepa « TpewwoTka unu raeyHbIit KNy
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. To visit our Video Library go to: ]
" Para visitar nuestra videoteca consulte: %
Pour visiter notre bibliotheque vidéos se rendre a : o
Yo u Tu he YT06bI BOWTY B HaLly BuaeoTeky, BOCTIONb3YATECH CCbINKOA: &
E http://www.youtube.com/user/CraneBSU o

46-48 WILBURY WAY TELEPHONE: +44 (0)1462 443322

™
HITCHIN, FAX: +44 (0)1462 443311
HERTFORDSHIRE EMAIL: info@helden-web.com
SG4 0UD. UK www.helden-web.com

[627:\\\ Il BUILDING SERVICES & UTILITIES
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