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ULTRAGRIP KOPPELING

Buismaterial, Insteekdiepte en Bout maten voor UltraGrip producten
Insteekdiepte Werkdruk voor Gas en Water *

DN|

Trekvast product (TV) |Flexibel product|Bedrijfstemp [ ICINZ T

Buismaterial

Maatl nmm T(min) T(max)  Gas Water  Gas  Water Niet trekvast Niet trekvast
40 043.5-063.5 65 95 Sbar 16bar | Sbar | 16bar Gebruik zonder | Gebruik zonder
50 048.0-0710 MI2 | 65 110  5bar 16bar | 5bar | 16bar steunbus.- steunbus--
65 063.0-083.7 MI2 65 95 Sbar 16bar Sbar | 16bar

80 0857-107.0 MI12 65 110 _ Sbar___ 16bar _ Sbar__l6bar ztada'l. i Asbestcement
100 107.2-133.2,_MI6 | 90 | 125 | 5bar__|_ lebar | 5bar | l6bar -hodulair gietizer
125/132.2-160.2. MI6 90 125 _ 5bar 16bar | Sbar | l6bar | -20°C | -Griis iefiizer

150 158.2-192.2 M6 90 135 _ 5bar 16bar | 5bar _1l6bar tot

175 192.2-2269 M16 | 125 165 _ 5bar 16bar | Sbar | 16bar +30°C | gopon e

200 218.1-256.0, MI16 | 125 | 165 | 5bar | l6bar | 5har | l6bar ebrutk me

250 1 266.2-310.0 MI6 | 125 165 | 5bar 16bar | 5bar | 16har steunbus:-

300 315.0-356.0  MI6 | 125 200 | Sbar 16bar | 5bar__l6bar -PE80 en PEL00

350 352.2-396.0 MI16 | 125 200 | Sbar 10bar | 5bar _10bar -PVC

400 398.2 - 442.0 __M16 125 200 Sbar 10bar bbar__ 10bar

NOTE

Deze instructies zijn bedoeld om de UltraGrip koppelingen te gebruiken Wanneer de UltraGrip gemonteerd wordt als flexibele (niet trekvaste )

voor de buismaterialen zoals vermeld in de tabel.

UltraGrip wordt als een compleet geassembleerd trekvast product geleverd
en hoeft voor de montage niet uit elkaar worden gehaald, mits deze als een

verbinding, dan kan niet worden voorkomen dat de buis uit de UltraGrip
koppeling wordt getrokken. Men zal dan ook de juiste maatregelen moeten
treffen om dit te voorkomen.

flexibel ( niet trekvast ) product wordt gebruikt. Dan zijn de rode grippers ONDERGRONDSE BUIZEN kunnen zowel trekvast als niet trekvast
de enige onderdelen die moeten worden verwijderd. ( flexibel ) gemonteerd worden.
*Testdruk = 1.5 x werkdruk BOVENGRONDSE BUIZEN moeten altijd flexibel ( niet trekvast )

gemonteerd worden.

KOPPELING

Controleer of het buismateriaal en maat geschikt is voor de UltraGrip koppeling.
Voor PE altijd een steunbus gebruiken; voor PVC mits vereist. Zorg ervoor dat de
buiseinden grondig schoon en vrij van krassen en putten zijn. Verwijder overtollig
vuil, roest, lasrupsen en alle overige oneffenheden welke een perfecte verbinding
kan beinvloeden. Buiscoating of bandages moeten altijd verwijderd worden.
UltraGrip moet op een blank schoon buiseind gemoteerd worden.

Positioneer de buiseinden zo dat de middellijn van twee buiseinden gelijk ligt,
ondersteun zonodig.

Besluit nu welk type verbinding nodig is: TREKVAST of NIET TREKVAST:-

TREKVAST- Wanneer er een trekvaste (alleen ondergronds ) verbinding gemaakt
moet worden, dient de koppeling gemoteerd te worden zoals deze wordt geleverd,
met de grippers in positie (Fig. 1a.)

Controleer of de grippers correct zijn aangebracht.

NIET TREKVAST- Wanneer de koppeling niet trekvast gemonteerd dient te worden,
moet men de gripsegmenten verwijderen. Schuif eenvoudig de gripsegmenten uit
de houder ( Fig. 1b.).

Om de montage te vereenvoudigen, markeer rondom de beide buiseinden zoals
aangegeven in de tabel, de minimale en maximale insteekdiepte ( zie Fig. 2).

Lijn de buizen uit en centreer de UltraGrip koppeling over de beide buiseinden.

Zorg ervoor dat de beide buiseinden, met behulp van de markeringen, in de koppeling
een insteekdiepte hebben die ligt tussen de T(min) en T(max) (zie Fig. 3).

Alvorens de bouten worden aangedraaid dient men ervoor te zorgen dat met een
lichte vingerdruk de boutkop exact in het slotgat zit. Draai de slotbouten met een
momentsleutel kruislings vast (twee slagen per bout per ronde). Verhoog stapsgewijs
na elke volle ronde het moment met 5 Nm tot de aanbevolen torque waarde is bereikt
(M12= 55-70Nm / M16= 95-120Nm). Na het afronden van de montage dient

de ruimte tussen de buis en de koppeling rondom gelijk verdeeld te zijn, waarbij

de markering van T(max) zichtbaar en van de T(min) niet zichtbaar moet zijn aan
beide kanten.

m T(max)

T(min)

Pa——s——

s -

.

Na afloop van de montage moet alleen
de T(max) markering zichtbaar zijn




ULTRAGRIP FLENSADAPTER

Buismaterial, Insteekdiepte en Bout maten voor Ultragrip producten

Insteekdiepte Werkdruk voor Gas en Water *

inmm  |Trekvast product (TV)|Flexibel product|Bedrijfstemp I\ EN T Niet trekvast
T(min) T(max) ~ Gas Water ~ Gas  Water Niet trekvast

DN| Bereik
Maatl inmm

IBoutmaat

40 1043.5-0635 MI12 65 | 110 5bar 16bar | 5bar | 16bar Gebruik zonder | Gebruik zonder

50 1 048.0-071.0  Mi2 65 110 5bar 16bar | 5bar |_16bar steunbus:- steunbus:-

65 063.0-083.7 _ M12 65 | 110 5Sbar 16bar | 5Sbar | 16bar

80 085.7-1070. M2 | 65 | 110 Sbar l6bar | Sar | lgbar I R
100/107.2-1332| M16 | 90 | 125 _ Sbar | lehar | Sbar | l6bar odufalr gletizer

125 1322-160.2 M6 90 135 _ Sbar | 16bar | Shar  l6bar  -20°C  -Griis gitiizer

150 158.2-192.2  M16 90 125 5Sbar 16bar | 5Sbar |_16bar tot

175 192.2-2269  M16 125 | 165 5Sbar 16bar | 5bar | 16bar |+ 30°C Gebruik

200 218.1-256.0 M16 | 125 165 | 5bar _ 16bar _5bar | l6bar ebruik met

250 266.2-310.0  MI16 125 165 _ 5Sbar | 16bar | _Sbar |_l6bar steunbus:-

300/315.0-356.0 MI16 | 125 200 _ Sbar _ l6bar | Shar _l6bar -PE80 en PE100

350 1 352.2-396.0  M16 125 200 5bar 10bar | 5bar | _10bar -PVC

400 398.2-4420 M16 125 200 Shar 10bar__ 5bar__ 10bar
NOTE
Deze instructies zijn bedoeld om de UltraGrip Flensadapters te gebruiken Wanneer de UltraGrip gemonteerd wordt als een flexibele (niet- trekvaste
voor de buismaterialen zoals vermeld in de tabel. ) verbinding, dan kan niet worden voorkomen dat de buis uit de koppeling
UltraGrip wordl als een compleet geassembleerd trekvast product geleverd | "ordt getrokken. Men zal dan ook de juiste maatregelen moeten treffen om
en hoeft voor de montage niet uitelkaar worden genomen, mits deze als ditte voorkomen.
een flexibel (niet- trekvast ) product wordt gebruikt. Dan zijn de rode ONDERGRONDSE BUIZEN kunnen zowel trekvast als niet trekvast
grippers de enige onderdelen die moeten worden verwijderd. (flexibel ) gemonteerd worden.
“Testdruk = 1.5 x werkdruk BOVENGRONDSE BUIZEN moeten altijd flexibel ( niet trekvast )

gemonteerd worden.

FLENSADAPTER

Controleer of het buismateriaal en maat geschikt zijn voor de UltraGrip flensadapter.
Voor PE altijd een steunbus gebruiken; voor PVC indien vereist. Zie de tabel en
verwerkinsinstructies.Zorg ervoor dat de buiseinden grondig schoon en vrij van krassen
en putten zijn. Verwijder overtollig vuil, roest, lasrupsen en alle overige oneffenheden
welke een perfecte verbinding kan beinvioeden. Buiscoating of bandages moeten altijd
verwijderd worden. UltraGrip moet op een blank schoon buiseind gemoteerd worden.

Besluit nu welk type verbinding nodig is: TREKVAST of NIET TREKVAST:-

TREKVAST- Wanneer er een trekvaste (alleen ondergronds ) verbinding gemaakt
moet worden, dient de flensadapter gemonteerd te worden zoals deze wordt geleverd,
met de grippers in positie (Fig. 1a.)

Controleer of de grippers correct zijn aangebracht.

NIET TREKVAST- Wanneer de flensadapter niet trekvast gemonteerd dient te worden,
moet men de gripsegmenten verwijderen. Schuif eenvoudig de gripsegmenten uit de
houder ( Fig. 1b.).

Om de montage te vereenvoudigen, markeer rondom de buiseind, zoals aangegeven C Tmin
in de tabel, de minimale T(min) en maximale T(max) insteekdiepte ( zie Fig. 2).
Schuif de UltraGrip flensadapter over de buiseind

Lijn de buis en de UltraGrip flensadapter uit met de tegenflens en plaats flenspakking
en bouten. Zorg ervoor dat de buiseind, met behulp van de markeringen, in de mof
een insteekdiepte heeft die ligt tussen de T(min) en T(max) zoals te zien in Fig. 3. S

Draai de flensbouten volgens de normale procedures vast m—g
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Alvorens de bouten worden aangedraaid dient men ervoor te zorgen dat met een lichte

vingerdruk de boutkop exact in het slotgat zit. Draai de slotbouten met een momentsleutel T T(min)
kruislings vast (twee slagen per bout per ronde). Verhoog stapsgewijs na elke volle ronde T
het moment met 5 Nm tot de aanbevolen torque waarde is bereikt (M12= 55-70Nm / “Tmax) |
M16= 95-120Nm). Na het afronden van de montage dient de ruimte tussen de buis en

de flensadapter rondom gelijk verdeeld te zijn, waarbij de markering van T(max) zichtbaar @

en van de T(min) niet zichtbaar moet zijn.

Na afloop van de montage moet alleen
de T(max) markering zichtbaar zijn




ULTRAGRIP RVS STEUNBUSSEN VOOR PE EN PVC BUIZEN

1. Controleer of de steunbus en de wig geschikt
zijn voor de buisdiameter en wanddikte.

2. Schuif de steunbus in de buis totdat
de aanslag tegen de buiswand stoot.

3. Schuif de wig in de steunbus tot de steunbus
de gehele binnenwand raakt.
4. Markeer de wig 5-10mm vanaf de buiswand.
Verwijder de wig en zaag op maat op de markering.
5. Schuif de wig in de steunbus tot die gelijk
is aan de buiswand.
Alle inspanningen zijn geleverd om ervoor te zorgen dat de verstrekte informatie juist is op

het moment van publicatie. Imbema Denso B.V. aanvaardt geen verantwoordelijkheid of
aansprakelijkheid voor typografische fouten of weglatingen of voor een verkeerde interpretatie
van de informatie in deze publicatie en behoudt zich het recht voor om zonder voorafgaande
kennisgeving wijzigingen aan te brengen.
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ULTRAGRIP EGYENES CSOCSATLAKOZO

Cs6anyagok, betolasi mélységek és csavaratmérdk az UltraGrip termékekhez

Kiilsé atm. Betolasi mélység
NA| tartomany | . (mm)

Huzasbiztos

(mm) T(min) T(max)  Gaz

Névleges nyomas (PN) gazhoz és vizhez* P

. Cs6anyagok

Huzasbiztos és nem Nem
huzésbiztos huizésbiztos

Nem huzésbiztos
Gaz Viz

_40 | 0435-0635 M12 65 95 Shar 16bar Sbar 16bar Tamasztécss nélkiil Tamasztocss
50 | 0480-071,0 M12 65 110 Sbar 16bar Sbar 16bar hasznalt: nélkal
_65 0630-0837 M12 65 95 Sbar 16bar Sbar 16bar - Acél hasznilt:
80 | 0857-1070 | M12 65 110 Shar 16bar Shar 16bar £ | - Lemezgrafitos - Azbeszt-
100 107,2-1332 ' M16 90 | 125 Sbar 16bar Sbar i6bar | § | - Gombgrafitos cement
125 132,2-1602  M16 90 125 Sbar 16bar Sbar Tebar | o | - DINS0624.

150 1582-1922 | M16 90 | 135 | Sbar | 16bar | Sbar | 1l6bar | @ | Ostdlybasorolt

175 1922-2269  M16 125 | 165 Sbar 16bar Sbar 16bar | & | KMPVC

200 2181-2560 < M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar § Tamasztocs6vel hasznalt:

250 | 266,2-3100 M16 125 | 165 5bar 16bar 5bar lebar | © | - PESO&PE100

300 | 3150-3560 M16 125 | 200 Sbar 16bar Sbar 16bar - PVC-minden més

350 | 352,2-3960 M16 125 | 200 | Shar | 10bar | Shar | 10bar osztalyba sorolt

400  398,2-442,0 M16 125 200 Sbar 10bar Sbar 10bar

MEGJEGYZESEK
Ezek az utasitasok a tablazatban megjelolt cs6anyagokkal
hasznalt UltraGrip cs6csatlakozokra vonatkoznak.

Az UltraGrip teljesen 6sszeszerelt dllapotban kertil leszéllitasra,
huzésbiztos csGesatlakozo termékként, amelyet beépités el6tt
csak akkor szabad szétszedni, ha flexibilis (nem huzasbiztos)
termékként keril felhasznalasra, amely esetben az egyetlen

Flexibilis (nem huzasbiztos) termékként torténd
beépités esetén az UltraGrip nem akadalyozza meg
a cs6 kihuzasat. Megfelel kilsé rogzitést kell
biztositani a csvon.

FOLD ALATTI CSOVEKNEL: - Beszerelhetd csGcsatlakozé

huzasbiztos termékként vagy flexibilis, nem huizasbiztos
termékként.

eltavolithato alkatrész a piros huzasbiztosito csik. FOLD FELETTI CSOVEKNEL: - Csak flexibilis

* Prébanyomas (PN) = Az tizemi nyomas 1,5-szerese (nem huzasbiztos) termékkeént szerelhetd be.

EGYENES CSOCSATLAKOZO

Ellendrizze, hogy a cs6 anyaga és mérete megfelel6-e az UltraGrip cs6csatlakozéhoz.

A PE csovekhez mindig, a PVC csévekhez sziikség szerint hasznaljon tamasztdcsovet. Lasd

a fenti tablazatot és a kdvetkezd oldalon levé szerelési utasitast! Vizsgélja meg a cs6végeket

és ugyeljen ra, hogy a cséfelliletek tisztdk, jelolésektdl, lerakddasoktol, rozsdatol és egyéb olyan
szennyezGdéstdl vagy fellleti hibatél mentesek legyenek, amelyek befolydsolhatjak

az illeszkedés minGségét. A hegesztési varratokat az eredeti fellletig le kell koszorilni, hogy

a helyes feliileti méretek tarthatdk legyenek. A vastag cs6héjakat vagy burkolasokat mindig

el kell tavolitani. Az UltraGrip-nek vagy a csupasz cséfeliiletre, vagy vékony festék-filmrétegre
kell felfektidnie.

A lefektetend csoveket a meglevs csovekhez igazitsa, a csévégek legyenek koncentrikusak,

és sziikség szerint allitsa be az alatémasztast vagy agyazatot.

Ki kell valasztani a kdtés tipusat: HUZAS BIZTOS VAGY NEM HUZASBIZTOS-

HUZASBIZTOS — A huizasbiztos tipus (csak fold alatti csoveknél) hasznalata esetén a szerelvényt
a leszallitott llapotban kell felhasznélni, a piros hizasbiztositd csikokat a helyén hagyva

(1a. abra). Ellendrizze, hogy minden piros htzasbiztositd csik a helyén legyen.

NEM HUZASBIZTOS — A nem hizasbiztos tipus hasznalata esetén a huzasbiztositd piros
csikokat el kell tavolitani. Csusztassa ki a hizasbiztosité csikokat, lasd a rajzot (1b. abra).

A szerelés megkonnyitésére a tablazat alapjan a csé teljes kerilete mentén, a cs6 mindkét
végén jeldlje be a minimélis és maximalis cs6betolasi mélységet a 2. abra szerint. Allitsa be
a csoveket és allitsa az UltraGrip csGcsatlakozot kozépallasba a csé mindkét végén, Ugyelve arra,
hogy mindkét cs6 a T (min) és a T(max) kozotti mélységben legyen , amint az a 3. abran lathato.

Az UltraGrip csavarjainak meghuzasa el6tt a csavarfej kézzel torténd enyhe megnyomasaval
ellendrizze, hogy mindegyik csavarfej stabilan Gljon a furatban. Hizza meg a csavarokat atlésan,
az egyes anyakat egyszerre csak egy-két fordulattal hiizza meg, a szerelvényen korbehaladva,

hogy a végzard gy(ir( egyenletesen szoruljon meg. A csavarokat sziikség szerint tébb menetben m

huizza meg a sziikséges nyomaték eléréséig
(M12=55-70Nm / M16=95-120Nm). A végén egyenletes radidlis szoritasnak kell létrejonnie

a cs és a szerelvény zardgy(rje kozott, és az Gsszes T(max) jelolésnek latszania kell, mikdzben :T(min)

egyetlen T(min) jelolés sem latszodhat. Ismételje meg a miiveletet a csGcsatlakozd masik

végén is. N =
T(max)

T

A végén csak a T(max) jeloléseknek
szabad latszania.
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ULTRAGRIP KARIMAS CSATLAKOzZO

CsGanyagok, betolasi mélységek és csavaratmérék az UltraGrip termékekhez

| kiissatm. | 4 % |Betolasi melység|

5% Névleges nyomas (PN) gazhoz és vizhez* CsGanyagok

NA | tartomany | § ‘E’ Huzésbiztos Nem huzésbiztos Huzasbiztos és nem Nem

(mm) © = T(min) T(max) Géz Géz Viz huzasbi: huzésbi
_40 0435-0635 M12 65 95 Sbar 16bar Sbhar 16bar Tamasztécsé nélkiil Tamasztocsd
50 | 048,0-071,0 MI12 65 110 Sbar 16bar Sbar 16bar hasznalt: nélkiil
_65 063,0-0837 M12 65 95 Sbar 16bar Sbar 16bar - Acél hasznalt:
80 | 0857-1070 MI12 65 110 Sbar 16bar Sbar 16bar £ | - Lemezgrafitos - Azbeszt-
100 107,2-1332  M16 _ 90 125 5bar 16bar 5bar 16bar & | - Gémbgrafitos cement
125 132,2-1602  M16 90 125 Sbar 16bar 5bar lebar | o | - DINS0G24.
150 | 1582-1922  M16 90 | 135 Sbar 16bar Sbar 6bar | @ osztalyba sorolt
175 1922-2269 | M16| 125 | 165 | Sbar | 1ebar | Sbar | lebar | & | KMPVC
200 218,1-2560 < M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar g Tamasztocs6vel hasznélt:
250 | 266,2-3100 M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar | - PE80 & PE100
300 315,0-3560 | M16 | 125 200 Sbar 16bar Sbar 16bar - PVC—minden mas
350 352,2-3960 | M16 | 125 | 200 | Sbar | 10bar | Sbar 10bar osztélyba sorolt
400 | 3982-4420 M16 125 & 200 5bar 10bar Sbar 10bar

MEGJEGYZESEK
Ezek az utasitasok a tablazatban megjel6lt csGanyagokkal
hasznalt UltraGrip csécsatlakozdkra vonatkoznak.

Az UltraGrip teljesen dsszeszerelt allapotban ker(il leszallitésra,
huzasbiztos csGesatlakozo termékként, amelyet beépités el6tt
csak akkor szabad szétszedni, ha flexibilis (nem huzasbiztos)
termékként keril felhasznalasra, amely esetben az egyetlen

Flexibilis (nem huzasbiztos) termékként térténd
beépités esetén az UltraGrip nem akadélyozza meg
a cs6 kihuzasat. Megfelel6 kiilsé rogzitést kell
biztositani a csévon.

FOLD ALATTI CSOVEKNEL: - Beszerelhetd csdcsatlakozé
huzasbiztos termékként vagy flexibilis, nem huzasbiztos
termékként.

eltavolithato alkatrész a piros hizasbiztositd csik. FOLD FELETTI CSOVEKNEL: - Csak flexibilis

* Probanyomas (PN) = Az tizemi nyomas 1,5-szerese (nem huzasbiztos) termékkeént szerelhetd be.

KARIMAS CSOCSATLAKOZO

Ellendrizze, hogy a cs6 anyaga és mérete megfelel6-e az UltraGrip cs6csatlakozéhoz. A

PE csovekhez mindig, a PVC csovekhez szikség szerint hasznaljon tamasztocsovet. Lasd a

fenti tdblazatot és a kovetkezs oldalon levd szerelési utasitast! Vizsgalja meg a csGvégeket

és Ugyeljen ra, hogy a cséfeliletek tisztak, jelolésektdl, lerakodasoktdl, rozsdatol és egyéb
olyan szennyez&déstdl vagy feltleti hibatdl mentesek legyenek, amelyek befolydsolhatjék az
illeszkedés minGségét. A hegesztési varratokat az eredeti feliletig le kell koszortilni, hogy a
helyes feluileti méretek tarthatok legyenek. A vastag cs6héjakat vagy burkolasokat mindig el
kell tavolitani. Az UltraGrip-nek vagy a csupasz cséfelliletre, vagy vékony festék-filmrétegre kell
felfektdnie.

A lefektetendd csoveket a meglevé csévekhez igazitsa, a csGvégek legyenek koncentrikusak, és
szlikség szerint allitsa be az alatdmasztast vagy agyazatot.

Ki kell valasztani a kétés tipusat: HUZASBIZTOS VAGY NEM HUZASBIZTOS

HUZASBIZTOS — A hizasbiztos tipus (csak fold alatti csoveknél) hasznalata esetén a szerelvényt
a leszallitott allapotban kell felhasznélni, a piros hizasbiztositd csikokat a helyén hagyva (1a.
abra). Ellendrizze, hogy minden piros huzasbiztositd csik a helyén legyen.

NEM HUZASBIZTOS — A nem huizasbiztos tipus hasznalata esetén a hizésbiztositd piros csikokat
el kell tavolitani. Csusztassa ki a huzasbiztositd csikokat, lasd a rajzot (1b. abra).

A szerelés megkonnyitésére a tablazat alapjan a csé teljes keruilete mentén, a cs6 végén jeldlje
be a minimalis T(min) és a maximalis T(max) cs6betolasi mélységet a 2. abra szerint.
CsUsztassa rd az UltraGrip karimds csatlakozét a cs6 végére. Allitsa be a csovet az UltraGrip-
pel egyiitt az ellenkarimahoz, és helyezze be a karimatomitést, és a karimaszoritd csavarokat.
Az UltraGrip széle a csovon a T(min) és a T(max) jelolés kozé kell essen, amint az a 3. abran
lathatd. Huzza meg a karimardgzits csavarokat a szokdsos meghtizasi médszerrel.

Az UltraGrip csavarjainak meghtzasa el6tt a csavarfej kézzel torténé enyhe megnyomasaval
ellendrizze, hogy mindegyik csavarfej stabilan Gljon a furatban. Hizza meg a csavarokat atlésan,
az egyes anyakat egyszerre csak egy-két fordulattal hiizza meg, a szerelvényen korbehaladva,
hogy a végzard gy(irl egyenletesen szoruljon meg. A csavarokat sziikség szerint tébb menetben
huizza meg a sziikséges nyomaték eléréséig

(M12=55-70Nm; M16=95-120Nm). A végén egyenletes radialis szoritasnak kell Iétrejonnie a
cs6 és a szerelvény zardgy(ir(je kozott, és a T(max) jelolésnek latszania kell, mikdzben a T(min)
jelolés nem latszodhat.

A végén csak a T(max) jel6léseknek
szabad latszania.



ULTRAGRIP ROZSDAMENTES TAMASZTO CSOBETETEK

PE ES PVC CSOVEKHEZ

1. Ellendrizze, hogy a tamaszto betétek és az
ék alkalmasak-e a csé kiilsé atmérGjéhez
és a falvastagsagahoz.

2. Helyezze be a betétcsévet annyira, hogy
annak vallrésze felfekiidjon a csévégre.

3. Helyezze be az éket annyira, hogy a betéttest
teljesen felfekiidjon a csé belsd falara.

4. Jeldlje be az éket a cs6 homlokfelulettsl 5-10 mm-re.

Vegye ki az éket és vagja le az éket a jelolésnél.

5. Helyezze be az éket annyira, hogy a vége
egyvonalban legyen a cséfelilettel.

Mindent megtettiink, hogy a jelen kiadvanyban taldlhat6 adatok a megjelenés idején pontosak

4, ébra

%
[-%

legyenek. A Crane Ltd semmilyen felelGsséget vagy kdtelezettséget sem vallal a n t,
kihagyasokért vagy a kiadvanyban taldlhat6 informaciok félreértelmezéséért, és fenntartja a jogot,
hogy elézetes figyel és nélkiil 4 a kiadvany tartalmat.

1

(%2)
N
m
A
m
—
m
L
=
>
L
—
>
wn
g
S
‘




1

tACZNIK RUROWY ULTRAGRIP

Materiaty rur, gtebokosci wstawienia i sSrednice srub dla produktéw UltraGrip

| Glebokosé

— o | ; . | © Nominalne ci$nienia dla gazu i wody* g Materiaty rur
Z g 2| Zakressrednic | S >l wstawienia [——r—————FT———§ »

é | zewnetrznych | § E] (mm) zzabezpieczenem przed |, ./ zabezpieczenia g ]l 2zabezpieczeniem przed
m S (mm) & przesunieciem £ przesunieciem & bez  bez zabezpieczenia

I z T(min) T(max) Gaz Woda Gaz Woda S zabezpieczenia

40 @ 043,5-063,5 M12 65 95 Sbar 16bar Sbar 16bar Stosowanie Stosowanie
:U 50 | 048,0-071,0 M12 65 110 Sbar 16bar Sbar | 16bar bez tulei wzmacniajacej: | bez tulei
‘ 65 = 063,0-083,7 M12 65 95 Shar 16bar Sbar | 16bar -§t:-|1_| feroidal wzmacniajacej:-
= 80 | 0857-107,0 MI12 65 | 110 Sbar 16bar | Sbar | 16bar oo s eroiane - azbesto-cement

100 | 107,2-1332 M16 90 | 125 Sbar 16bar Sbar_|_16bar | © . pcw Kiasy
‘ ’ 125 132,2-160,2 M16 90 125 Sbar 16bar Sbar 16bar ] 4 wg DIN 8062
g 150 | 158,2-192,2 'M16 90 | 135 Sbar 16bar Sbar_|_16bar | 3 | stosowanieztulejq

175 192,2-226,9 M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar e; wzmacniajaca:-

200 | 218,1-256,0 'M16 125 | 165 Sbar 16bar Sbar | 16bar | | -PE80iPE100
g 250 | 266,2-310,0 M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar - '\)A(l:s\iv s-tkie

300 | 3150-3560 |M16 125 | 200 Sbar 16bar | Sbar | 16bar inn:klasy
O 350 | 352,2-396,0 M16 125 200 Sbar 10bar Sbar 10bar
2 400 @ 398,2-442,0 M16 125 200 Sbar 10bar Sbar 10bar

UWAGI W razie zamontowania jako produkt elastyczny (bez
q Niniejszg instrukcje stosuije sie dla typoszeregu tacznikdw UltraGrip zabezpieczenia przed przesunigciem), ztgcze UltraGrip nie
> oraz do wymienionych w tabeli rodzajéw materiatéw. zapobiega wyrwaniu rury. tacznik zapewni¢ odpowiednie
N taczniki UltraGrip sa dostarczane w stanie catkowicie zmontowanym | Zewnetrzne zamocowanie.
C do uzytku jako produkt do mocowania z zabezpieczeniem DLA RUR ZAKOPYWANYCH: - Mozna montowac jako produkt
przed przesunieciem kocdw rur i nie nalezy go rozbiera przed mocujacy koniec rury (z zabezpieczeniem przed przesunigciem)
1 montazem, chyba ze ma by¢ uzyte jako elastyczna obejma, w albo elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunigciem).

tym przypadku nalezy wymontowac tylko czerwone pierscienie
zabezpieczjace.

* Cisnienie prébne na miejscu montazu

=1,5 x ci$nienie robocze

tACZNIK RUROWY

Sprawdzi¢, czy materiat i wymiar rury nadaja sie do tgcznika UltraGrip. Dla rur wykonanych z PE
nalezy zawsze uzywac tulei wzmacniajacej,natomiast dla rur PCV uzywac tulei wzmacniajacej, gdy
jest ona wymagana. Patrz powyzsza tabela i instrukcja montazu na odwrocie. Sprawdzi¢ korice rury i
upewnic sieg, ze powierzchnie rury sg czyste i wolne od rys, zgorzeliny, rdzy, luznego gruzu lub innych
wad powierzchniowych mogacych pogorszyc¢ jakos¢ potaczenia. Lica spoin nalezy zeszlifowaé réwno z
powierzchnia, do uzyskania prawidtowego profilu powierzchni. Zawsze nalezy usuna¢ grube powtoki
malarskie lub nawijane ostony. tacznik UltraGrip musi by¢ wykonane badz na czystej powierzchni
rury badz na cienkiej powtoce malarskiej.

DLA RUR NIEZAKOPYWANYCH: - Zawsze montowac jako
produkt elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunigciem).

llustr. 1a
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Ustawi¢ uktadana rure z rurg juz utozona, dopilnowac, aby korice rur byly wspétosiowe,

W razie potrzeby wyregulowac podpore lub podsypke w wykopie.

Teraz zdecydowac, jaki typ ztacza jest wymagany: Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZESUNIECIEM czy
BEZ ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM:-

Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania zfacza z zaciskiem (tylko

w zastosowaniu do rur zakopywanych), ztacze nalezy zamontowa¢ w stanie jak dostarczono, z
pierscieniem zabezpieczajagcym w zwyktej pozycji (llustr. 1a).

Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy pierscienia zabezpieczajacego zostaty zatozone prawidtowo.
BEZ ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania ztgcza bez zacisku nalezy
wymontowac pierscieri zabezpieczajacy. Elementy pierscienia zabezpieczjgcego nalezy po prostu
wysunac, patrz szkic (llustr. 1b).

W celu utatwienia montazu nalezy zaznaczy¢ minimalng i maksymalng gteboko$¢ wstawienia na
podstawie tabeli na catym obwodzie obu koricéw rury w sposéb pokazany na llustr. 2. Ustawic¢
rury i wycentrowac ztacze UltraGrip na koricach obu rur upewniajac sie, aby korice obu rur zostaty
wstawione na gtebokos$¢ pomiedzy T(min) a T(max), jak pokazano na llustr. 3.

Przed dokrecaniem $rub tacznika UltraGrip upewnic sie, aby teb kazdej $ruby zostat ustawiony
stabilnie w otworze fasolkowym przez lekkie docisnigcie tha $ruby palcem. Dokrecac sruby
naprzemianlegle, za kazdym razem obracajgc nakretke o jeden lub dwa obroty w celu
réwnomiernego dociggniecia pierscienia koricowego wokét ztacza. Dokrecac sruby az do uzyskania
wymaganego momentu dokrecenia $rub (M12 = 55-70 Nm / M16 = 95-120 Nm). Po zakoriczeniu
pracy powinna wystepowac réwnomierna szczelina promieniowa miedzy rura a pierscieniem
koricowym ztgcza, przy czym cata linia T(max) musi by¢ widoczna i zadna czes¢ linii T(min) nie moze
by¢ widoczna. Powtdrzy¢ czynnosci na obu koricach ztacza.

i T(min)
T(max)

. 4

Po wykonaniu musi by¢
widoczna tylko linia T(max)




tACZNIK RUROWO-KOENIERZOWY ULTRAGRIP

Materiaty rur, gtebokosci wstawienia i $rednice $rub dla produktéw UltraGrip

] | L | © | Giebokosé | Nominalne ci$nienia dla gazu i wody* | g Materiaty rur

E : | i:;:;::n(:,::: | .§ '§,>’ wstawienia z zabezpieczenem przed b bezpi i g § z zabezpieczeniem przed

g (mm) “%, 5 (mm) przesunieciem €z zabezpleczenia g- - pr ieciem & bez  bez zak

z T(min) T(max) Gaz Woda Gaz Woda [ zabezpieczenia
_40 | 043,5-063,5 M12 65 95 Sbar 16bar Shar 16bar Stosowanie Stosowanie
50 _0480-071,0 Mi12| 65 | 110 Sbar 16bar Sbar | _16bar bez tulei wzmacniajacej: | bez tulei
_65 063,0-0837 Mi12 65 95 Sbar 16bar Sbar | 16bar - sta.l i wzmacniajacej:-
80 | 0857-1070 |M12 65 | 110 | Sbar 16bar | _Sbar | 1ebar [Jelwosteroidalne | azbesto-cement
100 | 107,2-1332 M16 90 125 5bar 16bar Sbar | 16bar | © | pcwklasy
£ 132,2 - 160,2 w 90 125 Sbar 16bar Shar 16bar o 4 wg DIN 8062
150 | 158,2-192,2 M16 90 135 5bar 16bar Sbar_|_16bar | 8 | stosowanie z tuleja
175 | 192,2-226,9 M16 125 165 Sbar 16bar Sbar 16bar g wzmacniajaca:-

200 | 218,1-256,0 'M16 125 | 165 Sbar 16bar Sbar | 16bar | © | -PE80iPE100
250 | 266,2-3100 | M16 125 | 165 Shar 16bar | Sbar | 16bar -Pcw- i
300 3150-3560 |M16 125 200 Sbar i6bar | Sbar | _16bar poid itla':y
ﬂ 352,2-396,0 w 125 200 Sbar 10bar Sbar 10bar

400 @ 398,2-442,0 M16 125 200 Sbar 10bar Sbar 10bar
UWAGI W razie zamontowania jako produkt elastyczny (bez
Niniejszg instrukcje stosuje sie dla typoszeregu tacznikdw UltraGrip zabezpieczenia przed przesunieciem), ztacze UltraGrip nie
oraz do wymienionych w tabeli rodzajéw materiatow. zapobiega wyrwaniu rury. £acznik zapewni¢ odpowiednie
taczniki UltraGrip sa dostarczane w stanie catkowicie zmontowanym | Zewnetrzne zamocowanie.
do uzytku jako produkt do mocowania z zabezpieczeniem DLA RUR ZAKOPYWANYCH: - Mozna montowac jako produkt
przed przesunieciem koficdw rur i nie nalezy go rozbiera¢ przed mocujacy koniec rury (z zabezpieczeniem przed przesunigciem)
montazem, chyba ze ma by¢ uzyte jako elastyczna obejma, w albo elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunieciem).
tym przypadku nalezy wymontowac tylko czerwone pierécienie DLA RUR NIEZAKOPYWANYCH: - Zawsze montowac¢ jako
zabezpieczjace. produkt elastyczny (bez zabezpieczenia prezd przesunigciem).
* Cisnienie prébne na miejscu montazu
=1,5 x ci$nienie robocze llustr. 1a

tACZNIK RUROWO - KOLNIERZOWY

Sprawdzi¢, czy materiat i wymiar rury nadajg sie do tacznika rurowo-kotnierzowego UltraGrip. Dla

rur wykonanych z PE nalezy zawsze uzywac tulei wzmacniajacej,natomiast dla rur PCV uzywac tulei
wzmacniajacej, gdy jest ona wymagana. Patrz powyzsza tabela i instrukcja montazu na odwrocie.
Sprawdzi¢ korice rury i upewnic sie, ze powierzchnie rury sg czyste i wolne od rys, zgorzeliny, rdzy,
luZnego gruzu lub innych wad powierzchniowych mogacych pogorszy¢ jakosé potaczenia. Lica spoin
nalezy zeszlifowa¢ réwno z powierzchnig, do uzyskania prawidtowego profilu powierzchni. Zawsze
nalezy usunaé grube powtoki malarskie lub nawijane ostony. Ztacze UltraGrip musi by¢ wykonane badz
na czystej powierzchni rury badz na cienkiej powtoce malarskiej.

Teraz zdecydowac, jaki typ ztacza jest wymagany: Z ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZESUNIECIEM czy BEZ
ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM:

ZABEZPIECZENIEM PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania ztgcza z zaciskiem (tylko
w zastosowaniu do rur zakopywanych), ztgcze nalezy zamontowa¢ w stanie jak dostarczono, z
pierscieniem zabezpieczajagcym w zwyktej pozycji (llustr. 1a).

Sprawdzié, czy wszystkie elementy pierscienia zabezpieczajgcego zostaty zatozone prawidtowo.

BEZ ZABEZPIECZENIA PRZED PRZESUNIECIEM - W razie wykonywania ztgcza bez zacisku nalezy
wymontowac¢ pierscien zabezpieczjacy. Elementy pierscienia zabezpieczjacego nalezy po prostu
wysunac, patrz szkic (llustr. 1b). W celu utatwienia montazu nalezy zaznaczy¢ minimalng i maksymalng P
gtebokos¢ wstawienia na podstawie tabeli na catym obwodzie obu koricow rury w sposéb pokazany na =
llustr. 2. Wsuna¢ facznik rurowo - kotnierzowy UltraGrip na koniec rury. Ustawic rure oraz przystawke
kotnierzowa UltraGrip wedtug kotnierza wspdtpracujacego, zatozy¢ uszczelke kotnierzowa (Helden zaleca
uzywanie uszczelki IBC dla optymalnego uszczelnienia) i $ruby kotnierzowe. Upewnic sig, ze korice

obu rur zostaty wstawione na gteboko$¢ pomiedzy T(min) a T(max) jak pokazano na llustr. 3 —w razie
potrzeby wyregulowaé. Dokrecic¢ $ruby kotnierzowe standardowa technikg.

Przed dokrecaniem $rub tacznika UltraGrip upewnic sie, aby teb kazdej Sruby zostat ustawiony stabilnie
w otworze fasolkowym przez lekkie docisnigcie tha sruby palcem. Dokrecac sruby naprzemianlegle,

za kazdym razem obracajac nakretke o jeden lub dwa obroty w celu réwnomiernego dociggniecia
pierscienia koricowego wokdt ztacza. Dokrecad sruby az do uzyskania wymaganego momentu
dokrecenia $rub (M12 = 55-70 Nm / M16 = 95-120 Nm). Po zakoriczeniu pracy powinna wystepowaé
réwnomierna szczelina promieniowa miedzy rura a pierscieniem koricowym ztacza, przy czym cata linia
T(max) musi by¢ widoczna i zadna czes¢ linii T(min) nie moze by¢ widoczna. Powtdrzy¢ czynnosci na obu
koricach ztacza.

=~

T T(min

T(max)

Po wykonaniu musi by¢
widoczna tylko linia T(max)
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TULEJA WZMACNIAJACA ULTRAGRIP ZE STALI
NIERDZEWNEJ DO RURZ PE | PCW

1

1. Sprawdzi¢ czy tuleja wzmacniajaca i klin pasujg
do s$rednicy zewnetrznej i grubosci Scianki rury.

2. Wsunac¢ korpus tulei az do zetkniecia sie
powierzchni czotowej z koricem rury.

llustr. 3
3. Wsuna¢ klin az do petnego styku korpusu z
wewnetrzng powierzchnia rury.

4. Umiesci¢ znak na klinie w odlegtosci 5-10 mm

- NZVLNOIN VIMINYLSNI
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od czofa rury.

Wyjac¢ klin i przycigé w miejscu zaznaczenia.

5. Wsunad klin az jego powierzchnia czotowa bedzie
w jednej ptaszczyznie z czotem rury.

A

Podjeli$my wszelkie starania, by zapewnic, ze informacje zawarte w niniejszej publikacji byty
aktualne i kompletne w chwili wydania. Crane Ltd nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy
typograficzne, niekompletne informacje lub btedng interpretacje danych zawartych w publikacji i
zastrzega sobie prawo do wpro ia zmian bez $niej powi ieni




ULTRAGRIP SPOJKA

Materialy potrubi, hloubka vsunuti trubky a rozméry Sroubt pro vyrobky UltraGrip

Hloubka
vsunuti (mm)

Pracovni tlak pro plyn a vodu*
Jistény vyrobek |Nejistény vyrobek

Pracovni Materialy potrubi

teplota

T (min) T(max) Plyn  Voda  Plyn Voda Jisténé a nej
40 043.5-063.5 M12 65 95 Sbard  16barl 5barl = 16 bard Pouiti bez vnitini Pousiti
50 048.0-071.0 M12 65 | 110 | Sbarl  16bari 5barti 16 bar wyztuhy:- bez vnitini
65 |063.0-083.7 M12| 65 | 95 | Sbarll 16barti| Sbar | 16bard - Ocel watuhy:-
80 1 085.7-107.0 M12 65 110 | Sbarl  16barG  5barG | 16 bard - Tvarna litina Azbestocement
100 107.2-133.2 M16 90 125  S5harl  16bard  5bard 16 barl - Sedé litina
125 132.2-160.2 M16 90 125 | Sbarl  16bard  5bard = 16 bard 20°C | - PVCtFida 4 DIN8062
150  158.2-192.2 M16 90 135 | Sbharl  16bard  5bard | 16 barl v e
175 192.2-2269 M16_ 125 | 165 | Sbard | 16bard | Sbard | 16bard | 22720 C | pousiti s vnitini
200 218.1-256.0 M16 125 165 | Sbarl | 16bard  5bard 16 bard vyztuhou:-
250 | 266.2-310.0 |M16| 125 165 | Sbari | 16barl 5 bard | 16 bard - PE80 a PE100
300 315.0-356.0 M16 125 200 | Sbarl  16barG  5barl | 16 bard - PVC - véechny
350 352.2-396.0 M16 125 200  SbarG | 10bard  5bard 10 bard ostatni tFidy
400 398.2-442.0 M16 125 200 | Shbarl _ 10barG  5barG 10 bard

POZNAMKY = 1.5 nasobek pracovniho tlaku

Tento navod se vztahuje k UltraGrip spojkdm pro poufziti na
potrubnich materidlech zminénych v tabulce.

UltraGrip je dodavén v plné smontovaném stavu jako
koncové jistény (proti vysunuti trubky) vyrobek a neni jej
nutno pfed montazi demontovat, pokud nebude pouZzit
jako nejistény, v tomto pfipadé jediné dily, které se vyjmou,

V pfipadé montaze jako nejistény vyrobek UltraGrip
nezabrariuje vysunuti trubky. V takovém ptipadé musi byt
poskytnuto vhodné vnéjsi jisténi.

PRO TRVALE ZAKOPANE POTRUBI:

- Mize byt instalovan jako jistény i nejistény vyrobek.
PRO TRVALE NEZAKOPANE POTRUBI:

budou Cervené jistici segmenty. - Vidy instalovat jako nejistény vyrobek.

* Zkusebni tlak ve vyrobnim zdvodu

SPOJKA

Zkontrolujte, zda jsou potrubni materidly a rozméry vhodné pro spojku UltraGrip.
Pro PE vidy pouZijte vnitini vyztuhu, pro PVC poufZijte tuto vyztuhu tam, kde

je to vyZadovano. Viz vyse uvedend tabulka a navod k instalaci na dalsi strané.
Prohlédnéte konec potrubi a zajistéte, Ze povrch potrubi je Cisty a zbaveny
znacek, Supin, koroze a dalSich volnych necistot nebo jinych povrchovych vad,
ktery by mohly ovlivnit Gc¢innost vyrobku. Navafené obruby musi byt odbrouseny
pti zajisténi spravného profilu potrubi. Tenka vrstva natéru nebo zabaleni trubky
musi byt vZdy odstranény. UltraGrip musi dosednout bud' na cisty povrch trubky
nebo na tenkou vrstvu barvy.

Vyrovnejte trubku s jiz poloZzenou trubkou a dbejte na to, aby konce potrubi byly
v ose. V pfipadé nutnosti nastavte upinadla nebo vykop.

Nyni se rozhodnéte, jaky typ spojeni je poZadovan:

JISTENY nebo NEJISTENY:-

JISTENY — kdy? je pouZit jako jistény (pouze pro trvalé zakopani do zemé),

musi byt spojka namontovana tak, jak je dodana, tedy s jisticimi pasky (Pos.1a).
Zkontrolujte, zda jsou vSechny jisti¢e fadné uchyceny.

o . |

NEJISTENY — kdy? je pouZit jako nejistény, jistici pasky musi byt odstranény.
Jednoduse vysurite jistici pasky, viz nacrt (Pos.1b).

Pro jednodussi montéaz oznacte minimdlni a maximalni hloubky vsunuti z tabulky
kolem celého obvodu obou trubek tak, jak je zndzornéno v Pos.2. Vyrovnejte
trubky a vycentrujte UltraGrip spojku pfes oba konce trubek a ujistéte se, Ze oba
konce jsou vloZzeny do hloubky mezi T(min) a T(max) dle Pos.3.

Pred utaZzenim Sroubt UltraGripu se ujistéte, Ze kazdd hlava Sroubu je bezpecné

umistnéna ve své drazce, staci lehce zatlacit prstem na hlavu Sroubu. Utdhnéte “T(min).
protilehlé Srouby vidy o jedno aZ dvé pootoceni tak, aby koncovy prstenec D
rovnomérné dosedl a postupujte takto kolem celé spojky. Srouby musi byt T(max)
utahovaény tolikrat k nutnosti dosaZzeni poZzadovaného utahovaciho momentu

.

Po dokonéeni musi byt viditelné
pouze oznaceni T(max).

(M12=55-70 Nm / M16=95-120 Nm). Po dokonéeni musi byt rovnomérna radialni
mezera mezi potrubim a koncovym prstencem spojky s viditelnym oznacenim
T(max) a skrytym T(min). Opakujte na obou koncich spojky.
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ULTRAGRIP PRIRUBOVY ADAPTER (PRIRUBA)

Materialy potrubi, hloubka vsunuti trubky a rozméry Sroubt pro vyrobky UltraGrip
Hloubka

Pracovni tlak pro plyn a vodu*

Pracovni Materialy potrubi

173
|-’_2 3| vsunuti (mm) | Jidtény vyrobek |Nejistény vyrobek tenlota
| 254 (min) T(max) Plyn Voda  Plyn Voda P Jisténé a nejisténé Nejisténé
_40 043.5-063.5 M12 65 95 5bharCl | 16barl = 5barl = 16 bari Pousiti bez vnitini Pousiti
50 | 048.0-071.0 M12| 65 | 110  Sbard  16bard | 5bard |16 bard viztuhy:- bez vnitini
65 | 063.0-083.7 M12_ 65 | 95  Sbar(l  16barl 5bard 16 bard - Ocel wyztuhy:-
80 | 0857-107.0 M12 65 | 110 | Sbari  16barl _5bard 16 bard - Tvarna litina Azbestocement
100/ 107.2-133.2 M16 90 125 | Sbarl  16barl 5Sbarl 16 bard - Sedd litina
125 132.2-160.2 M16 _ 90 125 5 bal’lﬁ] 16 banﬂj 5 barg.J 16 bartl 20°C | - PVC tfida 4 DINS062
150 158.2-192.2 M16 90 135 Sbarl | 16 barl = 5bard = 16 barl ¢ o
175 192.2-2269 M16|_125 | 165 | 5bari | 16 bari | 5bard | 16bari | 220 C | pousiti s vnitini
200 218.1-256.0 M16 125 165  Sbarll  16barl 5barl 16 barl vyztuhou:-
250 266.2-3100 M16 125 165 | Shari  16bari _S5barli 16 bard - PE80 a PE100
300 315.0-356.0 M16 125 | 200 | 5bard  16bardi | 5bard |16 bard - PVC - viechny
350 352.2-396.0 M16 | 125 | 200 | 5bard  10baréi | 5bard |10 bard ostatni tiidy
400 398.2-442.0 M16 125 200 | Sbard  10barG  5barG | 10 barl

POZNAMKY
Tento navod se vztahuje k UltraGrip pfirubam pro pouziti na
potrubnich materidlech zminénych v tabulce.

UltraGrip je dodavén v plné smontovaném stavu jako
koncové jistény (proti vysunuti trubky) vyrobek a neni jej
nutno pfed montazi demontovat, pokud nebude pouZzit
jako nejistény, v tomto pfipadé jediné dily, které se vyjmou,

= 1.5 nasobek pracovniho tlaku

V pfipadé montaze jako nejistény vyrobek UltraGrip
nezabrariuje vysunuti trubky. V takovém pfipadé musi byt
poskytnuto vhodné vnéjsi jisténi.

PRO TRVALE ZAKOPANE POTRUBI:

- Muze byt instalovan jako jistény i nejistény vyrobek.
PRO TRVALE NEZAKOPANE POTRUBI:

budou Cervené jistici segmenty. - Vzdy instalovat jako nejistény vyrobek.

* Zkusebni tlak ve vyrobnim zédvodu

PRIRUBOVY ADAPTER (PRIRUBA)

Zkontrolujte, zda jsou potrubni materidly a rozméry vhodné pro pfirubu
UltraGrip. Pro PE vidy poufZijte vnitfni vyztuhu, pro PVC pouZijte tuto vyztuhu
tam, kde je to vyZzadovano. Viz vySe uvedena tabulka a navod k instalaci na dalsi
strané. Prohlédnéte konec potrubi a zajistéte, Ze povrch potrubi je Cisty a zbaveny
znacek, Supin, koroze a dalSich volnych necistot nebo jinych povrchovych vad,
ktery by mohly ovlivnit uc¢innost vyrobku. Navafené obruby musi byt odbrouseny
pfi zajisténi spravného profilu potrubi. Tenkd vrstva natéru nebo zabaleni trubky
musi byt vZdy odstranény. UltraGrip musi dosednout bud' na ¢isty povrch trubky
nebo na tenkou vrstvu barvy.

Nyni se rozhodnéte, jaky typ spojeni je pozadovén: JISTENY nebo NEJISTENY:-
JISTENY — kdy? je poutzit jako jistény (pouze pro trvalé zakopani do zemé),

musi byt pfiruba namontovana tak, jak je dodana, tedy s jisticimi pasky (Pos.1a).
Zkontrolujte, zda jsou vSechny jisti¢e fadné uchyceny.

NEJISTENY — kdy? je pouzit jako nejistény, jistici pasky musi byt odstranény.
Jednoduse vysurite jistici pasky, viz naért (Pos.1b).

Pro jednodussi montéaz oznacte minimalni T(min) a maximalni T(max) hloubky
vsunuti z tabulky kolem celého obvodu obou trubek tak, jak je zndzornéno v
Pos.2.

Zasunte UltraGrip pfirubu na konec trubky. Vyrovnejte trubku a UltraGrip pfirubu
s proti-pfirubou, vloZte prirubové tésnéni a Srouby ke spojeni pfirub. Ujistéte se,
Ze je trubka vsunuta do hloubky mezi T(min) a T(max) dle Pos.3. Utdhnéte Srouby
pfirub béZznym postupem.

Pred utaZzenim Sroubt UltraGripu se ujistéte, Ze kazda hlava Sroubu je bezpecné
umistnéna ve své drdzce, staci lehce zatlacit prstem na hlavu Sroubu. Utdhnéte
protilehlé Srouby vidy o jedno aZ dvé pootoceni tak, aby koncovy prstenec
rovnomérné dosedl a postupujte takto kolem celé spojky. Srouby musi byt
utahovany tolikrat k nutnosti dosazeni poZzadovaného utahovaciho momentu
(M12=55-70 Nm / M16=95-120 Nm). Po dokonéeni musi byt rovnomérna radialni
mezera mezi potrubim a koncovym prstencem spojky s viditelnym oznacenim
T(max) a skrytym T(min).

T(max)

Po dokonéeni musi byt viditelné
pouze oznaceni T(max).



LUTRAGRIP NEREZOVE VNITRNI VYZTUHY

PRO PE A PVC POTRUBI

1. Zkontrolujte, zda jsou vnitini vyztuha a klin vhodné
pro vnéjsi pramér trubky a jeji tloustku stény.

2. Zasurite téleso vyztuhy aZ do opfeni jeho limce
o konec trubky.

3. Zasunujte klin do plného kontaktu télesa v vnittkem
trubky.

4. Oznacte klin 5-10 mm od povrchu trubky.

Vyjméte klin a odfiznéte oznacenou Cast.

5. Zasurite klim az do zarovnani s koncem trubky.

Byla vynalozena veskera snaha k zajisténi pfesnych informaci obsazenych v této publikaci v
¢Ease jejiho vydani. Crane Ltd nepfebird Zadnou zodpovédnost nebo pravni odpovédnost za
typografické chyby nebo opomenuti nebo za jakykoli mylny vyklad téchto informaci z této

publikace a vyhrazuje si prédva zmény bez oznameni.
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ULTRAGRIP JATKOLIITIN

Putkimateriaalit asennussyvyydet ja pulttien halkaisijat UltraGrip tuotteille

Asennus PameluokatKaasu&Vem* . L

M syvyys (mm) Kavﬂﬁlémpﬁtila

T(min) T(max) Kaasu Vesn Kaasu Vesi Vetoa kestava&joustava Joustava
043.5-063.5 M12 _ 65 95 | Sbar  16bar Sbar  16bar Kaytts ilman tukiholkkia | Kaytts ilman
048.0-071.0 M12 65 110 _5bar 16bar 5bar | 16bar Terds tukinolkkia
65 063.0-083.7 M12 65 95 _5bar  16bar _5bar | 16bar
80  085.7-107.0 M12 65 110 _5bar 16bar 5bar | 16bar
100 | 107.2-133.2 M16 90 | 125 | 5bar 16bar 5bar  16bar
125 132.2-160.2 M16 90 125 | Sbar  16bar 5bar ' 16bar -20°C
150 158.2-1922 MI16 90 135 | 5bar 16bar _5bar ' 16bar -
175 1 192.2-2269 MI16 125 165 _5bar  16bar _5bar | 16bar +30°C Kaytettdessa tukinolkkia
200 | 218.1-256.0 M16 125 165 _5bar 16bar 5bar  16bar -PES0 & PE100
250 2662-3100M 125 165 Sbar_ 16bar _5bar | 16bar -PVC Muut luokat kuin 4
300 ' 315.0-356.0 M16 125 200 _5bar  16bar _5bar | 16bar
350 1 352.2-396.0 M16 125 200 _5bar  10bar  Sbar | 10bar
400 398.2-442.0 M16 125 ' 200 _ 5bar_ 10bar  bbar | 10bar

-Valurauta -Ashestisementti
-PVC Luokka 4 DIN8062

HUOM!

Nama asennusohjeet patevat UltraGrip liittimille taulukossa Asennettaessa joustavana (ei vetoakestévana) UltraGrip ei estd
mainituille putkimateriaaleille. putken liukumista ulos liitimesté. Varmistettava riittdva ulkoinen tuki.
UltraGrip toimitetaan asennusvalmiina vetoakestavand MAAHAN ASENNETTAESSA - Voidaan asentaa vetoakestavana
tuotteena eika sité pitdisi purkaa asennettaessa ellei sita kayteta tai joustavana.

joustavana liittimend, missé tapauksessa ainoastaan punaiset MAAN PINNALLE - Asennus aina joustava(ei vetoakestéva)

tartuntapalat poistetaan.
* Painekoe = 1,5 kertaa kdyttopaine

LITIN

Varmista ettd putkimateriaali ja koko soveltuu UltraGrip liittimelle.

PE-putkille kéyté aina tukiholkkia, PVC: lle tarvittaessa. Katso ylla esitettya taulukkoa
ja sivun toisella puolella olevia asennusohjeita. Tarkista putkien paat ja varmista ettd
ne ovat puhtaat ja ettei niissa ole naarmuja, ruostetta tai muuta irtonaista karstaa
tai vikaa mika saattaa haitata liittimen toimivuutta. Hitsaukset pitaa hioa pinnan
muotoon. Paksut putken pinnoitteet ja kdareet pitaé aina poistaa. UltraGrip liitin pitdd
asentaa paljaalle putken pinnalle tai ohuen maalikerroksen paalle.

Uusi putki on asennettava linjaan jo paikallaan olevan putken kanssa huolehtien siité
ettd putkien paat on keskitetty kdyttaen apuna tarvittaessa tukia tai asennuspetia.

Paatd nyt millainen liitos tarvitaan: VETOA KESTAVA VAI JOUSTAVA

VETOA KESTAVA - Kaytettaess vetoakestavana (Vain maahan asennettu) liitin taytyy
asentaa sellaisena kuin se on toimitettu tartuntapalat paikallaan (Fig.1a) Tarkista
ettd tartuntapalat ovat oikein paikoillaan.

JOUSTAVA - Kéytettaessa ei vetoakestévana punaiset tartuntapalat on poistettava.
Yksinkertaisesti veda tarrainpalaliuskat pois. (Fig.1b)

Helpottaaksesi asennusta merkitse taulukon mukaiset minimi- ja
maksimiasennussyvyys molempien putkien pihin (Fig.2)

Linjaa putket ja keskita UltraGrip liitin putkien péiden keskelle varmistaen ettd
molempien putkien asennussyvyys on T(min) ja T(max) vélissé (Fig.3)

Ennen kiristdmista varmista etté pulttien kannat ovat vastaavissa koloissa
kevyesti sormenpaalla painaen. Kirista pultit ristiin kdantaen kulloistakin mutteria
kierros tai kaksi kerrallaan jotta péatyrengas kiristyy tasaisesti. Pultteja kiristetdan
tasaisesti niin monta kertaa ettd saavutetaan vaadittu kiristysmomentti.
(M12=55-70 Nm/M16=95-120 Nm) Liitoksen ollessa valmis tulisi rako liitimen
rungon ja paatyrenkaan valissé olla tasainen liittimen ympéri siten ettd T(max) i
merkintd on nakyvissa ja vastaavasti T(min) piilossa. Kirista liittimen molemmat T(max)
paat samalla tavalla.

Valmiissa liitoksessa ainoastaan
T(max) on nakyvissa



ULTRAGRIP LAIPPALIITIN

Putkimateriaalit asennussyvyydet ja pulttien halkaisijat UltraGrip tuotteille

Asennus | Paineluokat Kaasu&Vesi* | . -
Nimellis)Ulkohalkaisija syvyys (mm) |Vetoa kestavi| Joustava |Kayttolimpotila Putkimatorlaalit
koko (mm) T
T(min) T(max) Kaasu Vesi Kaasu Vesi Vetoa kestava&joustava Joustava

043.5-063.5 M12 65 | 110 | 5har  16bar Sbar  16bar Kyt ilman tukiholkkia | Kayttd ilman
048.0-071.0 M12 65 | 110  5bar | 16bar, Sbar | l6bar. Teris tukiholkkia

65 063.0-083.7 M12 65 ' 110 | 5bar  16bar Sbar ' 16bar Valurauta -Asbestisementti
80 085.7-107.0 M12 65 | 110 ' 5bar 16bar _5bar ' 16bar _PVC Luokka 4 DINS0G2

100  107.2-133.2 M16 90 125 5bar 16bar 5bar | 16bar

125 | 132.2-160.2 M16 90 | 135 Shar  16bar 5bar 16bar ~ -20°C Kaytettiessa tukinolkkia

150 | 1582-192.2 M16 90 125 5bar 16bar _5bar | 16bar - -PE80 & PE100

175 192.2-2269 MI16 125 165 _5bar 16bar 5bar | 16bar +30°C -PVC Muut luokat kuin 4

200 ' 218.1-256.0 M16 125 165 | 5bar 16bar _5bar | 16bar

250 | 266.2-310.0 M16 125 165 5bar  16bar 5bar  16bar

300 315.0-356.0 MI16 125 200 ' 5bar  16bar 5bar  16bar

350 1 352.2-396.0 M16 125 ' 200 5bar  10bar _S5bar ' 10bar

400 | 398.2-442.0 M16 125 ' 200 _ 5bar  10bar  bbar  10bar
HUOM !
Nama asennusohjeet patevat UltraGrip laippaliittimille taulukossa Asennettaessa joustavana (ei vetoakestévana) UltraGrip ei estd
mainituille putkimateriaaleille. putken liukumista ulos litimestd. Varmistettava riittdva ulkoinen tuki.
UltraGrip toimitetaan asennusvalmiina vetoakestavana MAAHAN ASENNETTAESSA - Voidaan asentaa vetoakestivini
tuotteena eika sité pitdisi purkaa asennettaessa ellei sita kayteta tai joustavana.

joustavana liittimend, missé tapauksessa ainoastaan punaiset

tartuntapalat poistetaan. MAAN PINNALLE - Asennus aina joustava(ei vetoakestava)

* Painekoe = 1,5 kertaa kéyttopaine

LAIPPALIITIN

Varmista ettd putkimateriaali ja koko soveltuu UltraGrip liittimelle.

PE-putkille kdytd aina tukiholkkia, PVC: lle tarvittaessa. Katso ylla esitettyé taulukkoa
ja sivun toisella puolella olevia asennusohjeita. Tarkista putkien paat ja varmista ettd
ne ovat puhtaat ja ettei niissa ole naarmuja, ruostetta tai muuta irtonaista karstaa
tai vikaa mika saattaa haitata liittimen toimivuutta. Hitsaukset pita hioa pinnan
muotoon. Paksut putken pinnoitteet ja kdareet pitéé aina poistaa. UltraGrip liitin pitdd
asentaa paljaalle putken pinnalle tai ohuen maalikerroksen paalle.

Paata nyt millainen liitos tarvitaan: VETOA KESTAVA VAI JOUSTAVA
VETOA KESTAVA - Kaytettdessd vetoakestivan (Vain maahan asennettu) liitin taytyy

asentaa sellaisena kuin se on toimitettu tartuntapalat paikallaan (Fig.1a) Tarkista
ettd tartuntapalat ovat oikein paikoillaan.

JOUSTAVA - Kaytettdessa ei vetoakestévana punaiset tartuntapalat on poistettava.
Yksinkertaisesti veda tarrainpalaliuskat pois. (Fig.1b)

Helpottaaksesi asennusta merkitse taulukon mukaiset minimi- ja
maksimiasennussyvyys putken paahéan (Fig.2)

Liuuta UltraGrip laippaliitin putken paalle.

Linjaa putki ja liitin. Asenna laippatiiviste ja laippapultit. Varmista ettd putken
asennussyvyys on T(min) ja T(max) valissd (Fig.3) Saada tarvittaessa.
Kirista laippapultit normaalisti.

Ennen kiristamistd varmista etté pulttien kannat ovat vastaavissa koloissa S

kevyesti sormenpaalld painaen. Kirista pultit ristiin kdantaen kulloistakin mutteria m—g

kierros tai kaksi kerrallaan jotta pdatyrengas kiristyy tasaisesti. Pultteja kiristetaan
tasaisesti niin monta kertaa ettd saavutetaan vaadittu kiristysmomentti. SSSSS
(M12=55-70 Nmy/M16=95-120 Nm) Liitoksen ollessa valmis tulisi rako - Tmin)
liitimen rungon ja péétyrenkaan vélissa olla tasainen liittimen ympéri siten :
ettd T(max) merkinta on nakyvissa ja vastaavasti T(min) piilossa.

T(max)

Valmiissa liitoksessa ainoastaan
T(max) on nékyvissé



RUOSTUMATTOMASTA TERAKSESTA VALMISTETTUJA ULTRAGRIP
-TUKIHOLKKEJA PE- JA PVC-PUTKEA VARTEN

1. Tarkista, ettéd tukiholkki ja reuna ovat sopivia
putken ulkomittoja ja seinén paksuutta varten.

2. Tybénné holkkirunko siséén, kunnes olake asettuu
putken paata vasten.

3. Tyoénna kiila sisaan, kunnes runko koskettaa
taysin sisélla olevaa putkea.

4. Tee merkinté kiilaan 5-10 mm putken pinnasta.
Poista kiila ja katkaise kiila merkinnan kohdasta.

5. Ty6nna kiila sisaan, kunnes ulkopinta on
yhtéldinen putken pinnan kanssa.

Olemme varmistaneet kaiken julkaistavan tiedon paikkansapitévyyden julkaisuhetkella. Crane
Ltd ei ota vastuuta julkaisussa olevista mahdollisista kirjoitusvirheista, unohduksista tai
mahdollisista tiedon tulkintavirheista ja varaa oikeuden muuttaa sita asiasta ilmoittamatta.
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Alle inspanningen zijn geleverd om ervoor te zorgen dat de verstrekte informatie juist is op het moment van publicatie. Imbema Denso B.V. aanvaardt
geen verantwoordelijkheid of aansprakelijkheid voor typografische fouten of weglatingen of voor een verkeerde interpretatie van de informatie in deze
publicatie en behoudt zich het recht voor om zonder voorafgaande kennisgeving wijzigingen aan te brengen.

Mindent megtettiink, hogy a jelen kiadvanyban taldlhaté adatok a megjelenés idején pontosak legyenek. A Crane Ltd semmilyen felel6sséget vagy
kotelezettséget sem vallal a nyomdahibakért, kihagyasokért vagy a kiadvanyban taldlhaté informéciok félreértelmezéséért, és fenntartja a jogot, hogy elézetes
figyel és nélkul a a kiadvany tartalmat.

Podjelismy wszelkie starania, by zapewni¢, ze informacje zawarte w niniejszej publikacji byty aktualne i kompletne w chwili wydania. Crane Ltd nie ponosi
zadnej iedzi Sci za btedy iczne, nil ne informacje lub btedng interpretacje danych zawartych w publikacji i zastrzega sobie prawo do
p ia zmian bez wczesniej powi ieni;

Byla vynalozena veskera snaha k zajisténi pfesnych informaci obsazenych v této publikaci v ¢ase jejiho vydani. Crane Ltd nepfebira zadnou zodpovédnost nebo

pravni odpovéd za ické chyby nebo i nebo za jakykoli mylny vyklad téchto informaci z této publikace a vyhrazuje si prava zmény bez
oznameni.
Olemme varmistaneet kaiken julkai: 1 tiedon pai itdvyyden julkaisuhetkelld. Crane Ltd ei ota vastuuta julkaisussa olevista mahdollisista

kirjoitusvirheistd, unohduksista tai mahdollisista tiedon tulkintavirheista ja varaa oikeuden muuttaa sité asiasta ilmoittamatta.
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0m onze videobibliotheek te bezoeken, ga naar:

- Videotarunk megtekintéséhez latogasson el az alabbi oldalra:
E . E Nasz Biblioteka Wideo jest dostepna pod adresem: =
. K névétévé nasi video knihovny jdéte na: S,
Videokirjastomme loydét osoitteesta: 5
You T“I]e RbOETATA 7Y =T HonePNTEEL:
E http://www.youtube.com/user/CraneBSU 5
p— 46-48 WILBURY WAY TELEPHONE: +44 (0)1462 443322
HITCHIN, FAX: +44 (0)1462 443311
HERTFORDSHIRE EMAIL: info@helden-web.com
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